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PREMIUM 8813654

(mPkOVE YOUR PAY!

Nastavec na vrtacku 2-funkéni ke stiihani plechu a fezani/ CZ
Nadstavec na vitacku 2-funkény na strihanie plechu a rezanie / SK

2 funkcids furogép adapter: lemezvago és fiirész/ HU

Bohraufsatz mit 2 Funktionen zum Schneiden und Sagen von Blechen / DE
Sheet metal nibbler and jigsaw drill attachment / EN

Pivodni navod k pouziti
Preklad povodného navodu na pouzitie
Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

Ubersetzung der urspriinglichen Bedienungsanleitung
Translation of the original user’s manual




cz/ PR!PRAVA ADAPTE'RU PRO STRIHANI PLECHU CZ/DEMONTAZ STRIHACI HLAVY DE/DEMONTAGE DES
SK/PRIPRAVA ADAPTERA NA STRIHANIE PLECHU SK/DEMONTAZ STRIHACEJ HLAVY SCHNEIDKOPFES

HU/A LEMEZVAGO ADAPTER ELOKESZITESE HU/A VAGOFEJ LESZERELESE EN/REMOVING THE CUTTING HEAD
DE/VORBEREITUNG DES AUFSATZES FUR DAS SCHNEIDEN VON BLECHEN

EN/PREPARING THE SHEET METAL NIBBLER CUTTER

CZ/STRIHANI PLECHU DE/SCHNEIDEN VON BLECHEN

SK/STRIHANIE PLECHU EN/CUTTING SHEET METAL

HU/LEMEZVAGAS
CZ/DEMONTAZ RAZNIKU DE/DEMONTAGE DER HUBSTANGE
SK/DEMONTAZ RAZNIKA EN/REMOVING THE NIBBLER
HU/A TUSKE KISZERELESE

« Optimélni otdcky

« Optimélne otacky

« Optimalis fordulatszém

« Optimale Umdrehungszahl
- Optimal speed

Min.x)
224 mm

« Min. stfizny polomér

+ Minimalny strizny polomer

« Minimalisan vdghatd radiusz
« Minimaler Schnittradius

+ Minimum cutting radius

CZ/PRIPRAVA ADAPTERU PRO REZANI  DE/VORBEREITUNG DES AUFSATZES
SK/PRIPRAVA ADAPTERA NA REZANIE ZUM SCHNEIDEN
HU/ AZ ADAPTER ELOKESZITESE FURESZELESHEZ ~ EN/ PREPARING THE SAW BLADE CUTTER

Max. tloustka - Max. hribka -
Material - Material - Anyag - Material - Material Max. vastagsag - Max. Starke
Max. thickness

Ocel + Ocel's Acél - Stahl - Steel 1,0mm
Nerezovd ocel - Nerezovd ocel - Rozsdamentes acél 05
Rostfreier Stahl - Stainless Steel 2
Méd/hlinik (mékké kovy) - Med/hlinik (méakké kovy) -Réz/aluminium (puha 15
fémek) - Kupfer/Aluminium (Weich lle) - Copper/Aluminium (soft metals) 2l

Plasta podobné materidly - Plast a podobné materidly - Miianyag és hasonlé 20
\anyagok -Kunststoff und dhnliche Materialien - Plastic and similar materials i J
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CZ/KONTAKTNI UDAJE

CZ/REZANIi MATERIALU DE/SCHNEIDEN DES MATERIALS
SK/ RE"ZA'NIE M'ATERIALU EN/CUTTING MATERIAL Vyrobce: Madal Bal . s., Priim. zona Priluky 244, 76001 Zlin, Ceské republika
HU/FURESZELES www.extol.cz info@madalbal.cz

Tel.: +420 577 599 777
Datum vydani: 1. 12. 2021

« Maximdlni otacky

« Maximélne otacky

« Maximélis fordulatszdm
« Maximale Drehzahl

« Maximum speed

« Minimélni fezny polomér

« Minimélny rezny polomer

« Minimalisan f(irészelhetd radiusz
« Minimaler Schnittradius

« Minimum cutting radius

(MAX. TLOUSTKY REZANEHO MATERIALU » MAX. HRUBKY REZANEHO MATERIALU © MAX. FURESZELHETO
ANYAGVASTAGSAG  MAX. STARKE DES SCHNEIDEN MATERIALS ® MAX. THICKNESS OF THE CUT MATERIAL

N

Max. tloustka - Max. hribka - Max.
Material - Material - Anyag - Material - Material vastagsag - Max. Starke - Max.
thickness
Ocel - Ocel'- Acél - Stahl - Steel 2,0 mm (<800 min”)
Nerezové ocel - Nerezovd ocel'« Rozsdamentes acél « A
Rostfreier Stahl - Stainless Steel 1,0 mm (<800 min)
Méd/hlinik (mékké kovy) - Med/hlinik (méakké kovy) «Réz/aluminium (puha Ao
fémek)  Kupfer/Aluminium (Weichmetalle) - Copper/Aluminium (soft metals) 2,0 mm (<800 min’)
Plast a podobné materidly - Plast a podobné materidly - Mianyag és hasonld ot
anyagok -Kunststoff und dhnliche Materialien  Plastic and similar materials 20 mm (800-1500 min)
\Drevo - Drevo - Fa - Holz - Wood 20 mm (800-1500min") )/

CZ/VYMENA PILOVEHO PLATKU
SK/VYMENA PILOVEHO PLATKU
HU/FURESZLAP CSERE

DE/AUSTAUSCH DES SAGEBLATTS
EN/REPLACING THE SAW BLADE
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Bezpecnostni pokyny
a pokyny pro pouzivani

A UPOZORNENI

e Néstavec nesmi byt pouzivan s natadim, které
md nastaveny rezim pfiklepu nebo s razovym
(impact)/pfiklepovym néfadim. Pfiklepy by

ndstavec poskodily.

IMPACT FUNCTION

IMPACTTOOLS

A\ UPOZORNENI

* Pokud neni mozné pouzivanym naradim stfihat
plech nebo fezat material uvedené tloustky, je
nutné zvolit nafadi s vyssim utahovacim momen-
tem. U aku nafadi klesa kapacita baterie, a tim
i vykon aku néfadi pfi nizké okolni teploté. Vykon

aku ndfadi postupné klesé s vybijejici se baterii.

a) Pfi praci s nafadim pouzivejte certifikovanou
ochranu sluchu a zraku s dostatecnou trovni

ochrany. Vystaveni viivu
hluku miZe zpisobit ztrdtu
sluchu.

b) Pfi provadéni cinnosti, kde se pfisluSenstvi miize
dotknout skrytého vedeni nebo svého vlastniho
pfivodu, je nutno drZet elektromechanické nara-
di za izolované tichopové povrchy. Dotyk prislusen-
stvi se, Zivym" vodicem miZe zplisobit, Ze se neizolované
kovové cdsti elektromechanického ndfadi stanou Zivymi
amohou vést k razu uZivatele elektrickym proudem.

¢) Pouiiji se svorky nebo jiny prakticky zpiisob,
kterym se zabezpeci a podepie obrobek
na stabilni zakladné. DrZeni obrobku rukou
nebo proti télu vede k jeho nestabilité a miize vést
ke ztrdté kontroly.

* Pfitezani materidlu, pfi némz vznikd
prach, pouzivejte certifikovanou ochranu @
dychacich cest s dostatecnou trovni
ochrany, nebot vdechovani prachu je zdravi $kodlivé,
zejména prach z chemicky o3etienych materidli
(respirdtor s filtracni Ucinnosti alespon FFP2 dle Skod-
livosti materidlu, nejlépe s tcinnosti FFP3; napi prach
z tvrdych dfev je povaZovdn za karcinogenni). Nikdy
nefezejte azbest, je karcinogenni. Rovnéz také zajis-
téte vétrani prostoru. K odsdvani prachu nepouzivejte
vysavac urceny k iklidu domécnosti, ale primyslovy
vysavac s dostatecnou filtracni Gcinnosti.

Pro ochranu ped poranénim pfi praci pouzivejte
vhodné pracovni rukavice, pak také vhodny pracovni
odév a obuv.

00e

Pouzivejte pfislusenstvi urcené pro opracovéni daného
materidlu, napf. pilovy platek urceny pouze k fezani
dreva nesmi byt pouzity k fezani kovu. Pro fezani
tvrdého deva by nemél byt pouzivan pilovy platek
urceny vyhradné pro mékkeé dievo, protoze provede-
nim a uspofaddnim pilovych zubi ma nejvétsi fezny
odpor (zabér).

Pro optimaIni vzhled a efektivitu (stfihu/fezu) nepo-
uzivejte vyssi nez doporucené otacky vrtacky a nevy-
vijejte nadmérny tlak ve sméru stiihu/fezu, zhorsi to
kvalitu fezu/stiihu a miize to vést k pretézovani vrtac-
ky a ke spaleni motoru. Pfi fezani kovovych materidld
s mezni tloustkou dle tabulky dodrZujte otacky vrtacky
< 800 min™. Pfi dlouhodobé praci dodrzujte pravidel-
ny rezim prace a prestdvek, aby nedoslo k poskozeni
(spdleni) motoru. Pfi zatizeni motoru pfi nizkych
otackdch neni motor dostatecné chlazeny proudénim
vzduchu a mohlo by dojit ke jeho prehfati (spalen).

 Adaptér nepouzivejte k jinému tcelu poufiti, nez
ke kterému je uréen a nepouzivejte jej k obrabéni
jinych, nez uvedenych materiald.
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Obsah je uzamcen

Dokoncete, prosim, proces objednavky.

Nasledné budete mit pristup k celému dokumentu.

Proc je dokument uzamcen? Nahnévat Vas rozhodné nechceme. Jsou k tomu dva hlavni divody:

1) Vytvofit a udrZovat obsahlou databazi ndvod( stoji nejen spoustu Usili a ¢asu, ale i finanéni prostredky.
Délali byste to Vy zadarmo? Ne*. Zakoupenim této sluzby obdrZite Uplny navod a podpofite provoz a
rozvoj nasich stranek. Treba se Vam to bude jesté nékdy hodit.

*) Moznd zpocdtku ano. Ale vézte, Ze dotovat to dlouhodobé nelze. A rozhodné na tom nezbohatneme.

2) Pakjsou tady ,roboti“, kteti se pfizivuji na nasi prdci a ,,vysdvaji“ vysledky naseho usili pro svj
prospéch. Timto krokem se jim to snazime prekazit.

A pokud nemate zajem, respektujeme to. Urgujte svého prodejce. A kdyZ neuspéjete, radi Vas uvidime!



