CEXTOL

PREMIUM SG 500 (8894510)

(mPkoOVE YOUR PAY!

Transformatorova pajeci pistole, sada / CZ
Transformatorova spajkovacia pistol, saprava / SK
Transzformatoros forrasztopaka, készlet / HU
Tranfo-Lotpistole, Set / DE

Plivodni navod k pouziti

Preklad povodného navodu na pouzitie

Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

Ubersetzung der urspriinglichen Bedienungsanleitung




Uvod Il. Charakteristika lll. Soucasti a ovladaci
Transformatorova pajeci pistole Extol® Premium SG 500 je prvky

Vazeny zékazniku, urcena predevsim k mékkému pdjeni- zejména k vytvare- obr.1. Pooi .

: ’ T anfuadi & 1 nichs EolA. .1, Popis-pozice
dékujeme za diivéru, kterou jste projevili znacce Extol craft zakoupenim tohoto vyrobku. n[elzkltrlcky voov(.ilveh(')] Sp,ojlf [" VOd'(lf'hu, n,' c(tjlglseknveoclelfi PP
Vyrobek byl podroben zevrubnym testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a predpisy vao o,no,stlvutc: mteck ,aE'( e"; nama an;; I?’ 3 (rﬁzam ¢ 1. Regulacni kolecko nastaveni teplotniho rozsahu
Evropské Unie. spojovani plast a také k vypalovani symbolii do dreva. 2. Vetradiotvory
S jakymikoli dotazy se obratte na nase zdkaznické a poradenské centrum: = Pijeci pistole umozfiuje nastavent tfi teplotnich 3. Stitek s technickymi tdaji
www.extol.cz rozsah( podle druhu provddéné cinnosti. 4. Provozni spinac
Fax: +420 225 277 400 Tel.: +420 222 745 130 = Velice rychlé vyhfati pajeciho ndstavce ji umoziiuje 5. Rukojet
Viyrobce: Madal Bal a.s., Priimyslova zéna Priluky 244, CZ-76001 Zlin, Ceské republika. pouzivat za velmi kratky cas po stisknuti provozniho 6 Napgjeci kabel
Datum vydani: 14.3.2015 spinace. 7. LED dioda osvétlujici pracovni misto

= Diky vyvaZeni a pogumované rukojeti je zajisténo . c o S

. e e o oL 8. Pfiruby pdjeciho néstavce pro pfipevnéni k drzaku
pohodIné a nenaméhavé drzeni pdjeci pistole pfi praci.
9. Pdjeci néstavec

I. Technické udaje

= 7abudovana LED dioda osvétluje pracovni misto.
* Vyrobek neni uréen ke kazdodennimu dlouhodobému

Objednavaci cislo 8894510 provozu napt. pfi uplatnéni ve vyrobnich procesech.
Typové Cislo 5G500
Napdjeci napéti/frekvence 220-240 V~50 Hz
Max. pfikon 200W
Nastavitelny rozsah teploty pajeciho néstavce:

Pro spojovani/fezani plastu A:70-200°C

Pro mékké pajeni B:200-350°C

Pro vypalovéni symbolii na dfevo a mékké pajeni (:350-650°C
Doba zahiti pajeciho nastavce na 650°C ™) ~20s
Doba vychladnutiz 650°C ) ~555
Délka drzaku s pajecim ndstavcem 9,5¢(m
Délka napdjeciho kabelu 15m
Trida ochrany I (dvojitd izolace)
Kryti IPX0
Hmotnost (bez kabelu) 0,8kg

Nahradni prislusenstvi
Pajeci nastavce, sada

obj. ¢. 8894510A

*) Uvedend doba byla méFena pfi pokojové teploté 20°C. Pii nahfivani na nizsi teplotu je tato doba kratsi.

Obr. 1
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IV. Priprava pajeci pistole
k pouziti

A UPOZORNENI

* Pfed pouzitim si prectéte cely ndvod k pouziti
a ponechte jej pfilozeny u vyrobku, aby se s nim obslu-
ha mohla seznamit. Pokud vyrobek komukoli plijcujete
nebo jej prodavdte, pfilozte k nému i tento névod
k pouziti. Zamezte poskozeni tohoto ndvodu.

* Pfed vyménou di instalaci pjeciho néstavce, ¢isténim
apod. odpojte pivodni kabel od zdroje el. proudu.

* Pro vyménu € instalaci pajeciho ndstavce rovnéz
vyckejte, az vychladne.
= Zvolte pajeci nastavec podle potieby a piipev-
néte jej k drzaku prirubami a utaenim pfirub
klicem dle obr.1. Pro piesné pajeni malych
spoji je nutné zvolit pajeci nastavec s nejmen-
$im koncem.

V. Prostiedky k pajeni

* Tato pajeci pistole je urcena k tzv. mékkému pdjeni-t;.
zejména k vytvéreni dobre elektricky vodivych spoji
s pouZitim mékkych pdjecich slitin na bdzi cinu, anti-
monu, médi, stfibra, zinku- tzv. ,pdjek” a tavidla pfi
pracovni teploté do 650°C.

Jednd se zejména o spojeni vodicii za ticelem pienosu
elektrického proudu, u nichZ se neocekava odolnost
v{i¢i mechanickému namahéni.

* Teplota taveni pajky musi byt nizsi, nez teplota taveni
spojovaného materidlu.

o Péjka je dostupnd v rliznych forméch a tloustkach
podle velikosti vytvdieného spoje, nejcastéji jako drét
navinuty na civce.

* Tavidla odstrafiuji z pajeného povrchu oxidy kovi, kte-
rymi se kovy pokryvaji, imZ zamezuji spojeni s pjkou,
protoZe pajka nemuize pronikat do zékladového materi-
alu. Oxidy kovd se na horkém povrchu vytvaii ihned po
predchozim odstranéni jingm zplsobem, neZ tavidlem,
napf. mechanickym odstranénim, proto je nutné pro
vyrobu kvalitniho spoje tavidlo pouZivat.

CZ

* Jako tavidlo se pouziva pdjeci pasta pro mékké pajeni
(smés chloridu zine¢natého a amonného s organickymi
tuky) nebo kalafuna (coz je organickd pryskyfice). Kalafuna
miiZe byt na spoj nanasena i ve formé roztoku v lihu.

* Tavidla pro mékké pdjeni jsou urcena pro teplotni
rozsah pajeni 200-450°C.

VI. Prace s pajeci pistoli

A UPOZORNENI

* Béhem pouZivani pistole zajistéte odvétravani
prostoru a proudéni vzduchu, protoze pfi pajeni
vznikaji vypary tékavych latek, které jsou zdravi
Skodlivé.

1. Ovéite, zda hodnota napéti v zasuvce odpovida
hodnoté na stitku pajky a zkontrolujte stav
vidlice napajeciho kabelu.

Zkontrolujte napajeci kabel pistole a pistoli
jako takovou, zda neni poskozena. V pfipadé
poskozeni ji nepouzivejte a zajistéte jeji opravu

v autorizovaném servisu znacky Extol®.

2. Regulacni kolecko teploty nastavte do oblasti
dle druhu provadéné cinnosti.

konci oblasti nejvy33i v rdmci daného rozsahu teplot,
viz kapitola Technické udaje.

3. Pistoli pfipojte ke zdroji el. proudu a stisknéte
provozni spinac.

o Stisknutim provozniho spinace se rozsviti LED dioda
pro osvétleni pracovniho mista. V zdvislosti na okolni
teploté by pajeci ndstavec mél byt vyhfaty do 15,
pro teplotu v rozsahu 350-650°C je to do 20 s v zavis-
losti na teploté prostfedi.

PAJENI

A UPOZORNENI
* Pied pdjenim povrch spojovaného materidlu ocistéte,
zhavte jej mechanickych necistot, odmastéte a chemic-
kou povrchovou Upravu odstrarite.
1) Spicku horkého pajeciho nastavce pajecky
ponorte do tavidla a na Spicku naberte trochu
tavidla.

u [ ] [ ] u [ ]
eEXTOL PReEMIUM

2

-

Rozteklé tavidlo na Spicce pajeciho nastavce
pieneste na povrch materialu, ke kterému se
prostiednictvim pajky pfipoji dalsi predmét
(vodic).
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Spickou horkého pajeciho nastavce odeberte
pajku z drétu i jiné dodavané formy.

4) Horky pajeci nastavec s roztavenou pajkou
znovu ponoite do tavidla.

5) Roztavenou pajku s tavidlem na horkém
pajecim nastavci pieneste na téze misto s jiz
nanesenym tavidlem.

6) Misto s nanesenou pajkou a tavidlem prohrejte,
aby se pajka mirné roztekla po pajeném misté.

7) Tymz postupem naneste pajku na misto piipo-
jeni druhého pripojovaného dilu.

8) Nakonecoba dily spojte tak, Ze konec dilu
s nanesenou pajkou prilozte na misto nanese-
né pajky druhého pfipojovaném dilu a pajku
v daném misté dobie prohiejte Spickou horkého
nastavce tak, aby doslo ke slévani kovi, coz je
nutné pro kvalitni spojeni obou dilii. Po natave-
ni pajky uvolnéte provozni spinac pajeci pistole,
pistoli odlozte a pfipojovany dil bez pohnuti
pridrZujte do ztuhnuti pajky. Pro diikladné p¥i-
tisknuti pouzijte klesté, svérky, ci svérak.

= Pokud misto spoje nebude dobre prohiaté v disledku
kratké kontaktni doby nebo nizké teploty pajeni,
dojde ke vzniku tzv. studeného spoje, coz je spoj,
ktery se projevuje Spatnym smdcenim spojovaného
materidlu, hrubym povrchem nebo zrnitym vzhledem
a v konecném dusledku horsi vodivosti el. proudu.

* Pokud se jako tavidlo pouZiva kalafuna v roztoku
lihu, pfed nanesenim pajky se musi misto kontaktu
s nanesenym roztokem také nahfét horkou Spickou
pajeciho néstavce, jinak nedojde k odstranéni oxido-
vé vrstvy na kovu.

9) Povychladnutiz pajeného spoje odstraiite
zbytky tavidla (pajeci pasty) redidlem.
o V/ pifipadé pouziti kalafuny nebyva potfebné jeji zbytky
odstrariovat.
SVAROVANI/REZANI PLASTU
* Tepelné Ize do urcité teploty opracovavat pouze
termoplastické materidly jako nap. polyethylen, poly-
propylen typu PP-H, PP-B, PP-R, polyester, polystyren,

u [ ] u
eXTOL PReEMIU

PVC, nylon atd. (na daném materidlu by typ plastu mél
byt uveden). Plasty typu termosety nelze tepelné opra-
covavat, protoZe bude dochdzet k jejich spékani (napf.
bakelit, pryZ, guma).

VYPALOVANI DO DREVA

* Pro vypalovani znakii do dfeva pfizplisobte rychlost
vedeni pajeciho ndstavce po povrchu dreva hloubce
vypalovéni vzhledem k nastavené teploté. Pfi pfidr-
Zeni pistole v jednom misté bude dochazet k ¢im dal
hlubsimu zanofovani pajeciho ndstavce do dfeva.
Doporucujeme tento zpiisob pouZiti si predem vyzkou-
Set na vzorku dfevéného materidlu.

A UPOZORNENI

* Pfi vypalovani do dieva vznikd intenzivni dym, a proto
tento druh cinnosti provadéjte v dobie vétranych
prostorech.

VII. Bezpecnostni pokyny

pro praci s pistoli

* Pfed pfipojenim pistole ke zdroji el. proudu se ujistéte,
Ze pajeci ndstavec je spravné umistén a zajistén v drzd-
ku pistole.

* Je-li to mozné, pro ochranu ped popdlenim pouZivejte
vhodné ochranné rukavice bez obsahu syntetickych hmot.

* Pfi manipulaci s horkym ndstavcem dbejte na to, aby
nedoslo k popdleni jinych osob ¢i zvifat.

* Pdjeného mista se nedotykejte.

* Dojde-li k popdleni, postizené misto intenzivné chladte
a podle zdvaznosti zvazte oetfeni Iékafem.

* Nikdy pistoli nepfendsejte se stisknutym provoznim
spinacem, nebo s horkym pdjecim ndstavcem. Pred
prendsenim ji nechte vychladnout.

* Pistoli s horkym ndstavcem pokladejte na bok a zajistéte,
aby se horky nastavec niceho nedotykal. Nikdy pistoli
neodklddejte tak, aby se horky ndstavec néceho dotykal.

* Po ukonceni préce pistoli vidy odpojte od zdroje el.
proudu. Nikdy nenechdvejte pistoli pfipojenou ke zdroji
el. proudu bez dozoru. Rovnéz odlozenou pistoli s hor-
kym néstavcem nenechévejte bez dozoru.

* Dbejte na to, aby nemohlo dojit k poskozeni izolace
vlastniho napéjeciho kabelu. Kabel udrZujte v bezpecné
vzdalenosti od mista pajeni. Dojde-li k tepelnému

cZ




Obsah je uzamcen

Dokoncete, prosim, proces objednavky.

Nasledné budete mit pristup k celému dokumentu.

Proc je dokument uzamcen? Nahnévat Vas rozhodné nechceme. Jsou k tomu dva hlavni divody:

1) Vytvofit a udrZovat obsahlou databazi ndvod( stoji nejen spoustu Usili a ¢asu, ale i finanéni prostredky.
Délali byste to Vy zadarmo? Ne*. Zakoupenim této sluzby obdrZite Uplny navod a podpofite provoz a
rozvoj nasich stranek. Treba se Vam to bude jesté nékdy hodit.

*) Moznd zpocdtku ano. Ale vézte, Ze dotovat to dlouhodobé nelze. A rozhodné na tom nezbohatneme.

2) Pakjsou tady ,roboti“, kteti se pfizivuji na nasi prdci a ,,vysdvaji“ vysledky naseho usili pro svj
prospéch. Timto krokem se jim to snazime prekazit.

A pokud nemate zajem, respektujeme to. Urgujte svého prodejce. A kdyZ neuspéjete, radi Vas uvidime!



