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Uvod

Vazeny zdkazniku,

dékujeme za diivéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.
Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a predpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nade zékaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piluky 244, 76001 Zlin, Ceské republika
Datum vydani: 25.11. 2020

I. Charakteristika - ucel pouziti

* Polyfiizni svérecka je urcena k nahfivani koncti termoplastickych trubek a tvarovek, nejcastéji
z polypropylenu (PP-R, PP-RCT atd.) nebo z polyethylenu (PE) za tcelem jejich pevného spojeni (tzv. hrdlové
spojeni). Polyftiznim svafovanim (spojovanim) trubek vznikd homogenni spoj o vy33i pevnosti, nez ma trubka.
Svarecka naléza uplatnéni pii provadéni instalatérskych cinnosti jako je napf. zfizovani novych rozvodi vody,
vymény casti potrubi apod.

C\ STOP Vsechny modely polyfiiznich DOUBLE Nahfivaci hrdla a trny svarecky
svarecek jsou vybaveny nadstan- TEFLON Extol® Premium 8897211 maji
m dardni bezpecnostni tepelnou COATED dvojitou vrstvu teflonu pro vysokou MODEL SVARECKY
ochranou, ktera odpoji napajeni antiadhezni cinnost (nepfilnavost). EXTOL® CRAFT 419320

v pripadé poruchy termostatického regulatoru. (typ svarecky: zrcadlova nebo-li plochd)

. Umodelu Extol® Premium 8897211
e elektronickd requlace udrzuje teplotu
*X°C | rozmezi +1°C u modelu Extol® Craft
419313 v rozmezi £10°C.

V piipadé modeld svarecek Extol®
Premium 8897211 a Extol® Craft
419313 |ze teplotu upravit otoénym 1. Piivodni kabel
regulatorem dle poteby.

Obr.1, pozice-popis
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2. Rukojet

3. Stitek s technickymi tdaji

4. Topné téleso

5. Nahfivaci trn (na opacné strané nahivaci hrdlo)
6. Stojanek

7. Zelend kontrolka signalizujici vyhfati
na maximalni teplotu a cervend kontrolka
signalizujici stav vyhfivani

A UPOZORNENI
* Prdvo na drobnou zménu vzhledu svafecky oproti vyse
zobrazenému vyhotoveni vyhrazeno.

Il. Soucasti a ovladaci prvky

MODEL SVARECKY
EXTOL® PREMIUM 8897211
A EXTOL® CRAFT 419313
(typ svérecky: trnovd)

Obr. 2A, pozice-popis

1. Pfivodni kabel
2. Regulétor teploty (provozni spinac)

A UPOZORNENI
* Model Extol® Premium 8897211 mize mit
provedeni requlatoru teploty dle obr.2B.

3. Stitek s technickymi ddaji
4. Stojanek
5. Topné téleso

6. Oboustranny nahfivaci nastavec
(nahfivaci hrdlo a trn)

7. Kontrolky signalizace procesu vyhfivani a vyhiati

8. Rukojet
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lll. Technicka specifikace

0znaceni modelu/objednavaci ¢islo 8897211 419313 419320
Typ svarecky Trnova Trnova Zrcadlova (plochd)
Jmenovity piikon 1070 W 1070 W 875W
Napdjeci napéti/ frekvence 230V~50Hz 230 V~50 Hz 230 V~50 Hz
Priimér spojovanych trubek 16-20-25-32 mm 20-25-32 mm 20-25-32 mm
Nastavitelnd teplota otocnym requldtorem Ano Ano Ne
Orientacni teplota topného télesa 1.240°C 1.240°C bez requlace-300°C
pro pozici requlatoru® 2.270°C 2.270°C

3.300°C 3.300°C
Doba nahfati topného télesa na max. teplotu cca2 min. cca2min. cca2min.
Nadstandardni tepelné pojistka Ano Ano Ano
Ttida ochrany | | |
Hmotnost (bez kabelu a piislusenstvi) 0,8kg 0,7kg 0,6 kg
Cislo IP P24 1P24 1P24

Tabulka 1

* Uvedend teplota je pouze orientacni a nelze ji pfesné
definovat pro kazdé jednotlivé zafizeni a pro nastavec
o urcitém priméru. Teplota topného télesa je vyssi nez
teplota na nahfivacim ndstavci. Pro pfesné nastaveni
teploty na nahfivacim ndstavci s ohledem na material
spojovaného plastu (viz. kapitola V. bod 4) je nezbytné
teplotu prlbézné méfit na nahfivacim nastavci s pou-
Zitim kontaktniho teploméru (viz kapitola V.). Otonym
reguldtorem |ze nastavit i niz3i teplotu neZ pro uvede-
nou pozici 1na regultoru teploty.

IV. Priprava k praci

A VYSTRAHA

o Pred uvedenim pfistroje do provozu si prectéte cely navod
k pouiti a ponechte jej pfilozeny u vyrobku, aby se s nim
obsluha mohla sezndmit. Pokud vyrobek komukoli piij-
Cujete nebo jej proddvdte, pfilozte k nému i tento névod
k pouziti. Zamezte poskozeni tohoto ndvodu. Vyrobce
nenese odpovédnost za Skody ¢i zranéni vznikla pouzivé-
nim pfistroje, které je v rozporu s timto ndvodem. Pfed
pouZzitim pfistroje se seznamte se viemi jeho ovlddacimi
prvky a soucdstmi a také se zplsobem vypnuti pfistroje,
abyste jej mohli ihned vypnout v pipadé nebezpecné
situace. Pred poufitim zkontrolujte pevné upevnéni viech
soucasti a zkontrolujte, zda néjaka cast piistroje jako
napr. bezpecnostni ochranné prvky nejsou poskozeny, Ci
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$patné nainstalovany (napf. absence stojanku svarecky)
nebo zda nechybi na svém misté. Za poSkozeni se rovnéz
povazuje poskozend ¢i zpuchreld izolace piivodniho
kabelu. Pistroj s poSkozenymi nebo chybéjicimi ¢astmi
nepouzivejte a zajistéte jeho opravu i nahradu v autori-
zovaném servisu znacky Extol®- viz kapitola Servis a 4drz-
ba nebo webové strénky v dvodu ndvodu.

KONTROLA MATERIALU

* Ped spojovanim trubek trubky a tvarovky dikladné prohléd-
néte. Spojované materidly nesmi vykazovat jakékoli zndmky
poskozeni, zeslabeni stény, praskliny, deformace apod.

* Tvarovku nesmijit na trubku bez nahiati nasunout,
jinak nemiize dojit ke spravnému priibéhu svarova-
ni (spojovani)! Vnitini pramér tvarovky vsak musi
byt urcen pro dany priimér zasunuté trubky.

* Tvarovku nasuiite na studeny nahfivaci trn
a zkontrolujte, zda nejsou na trnu pfili$ volné.
Tvarovky, které se na trnu viklaji nepouzivejte.

PRIPRAVA TRUBEK A TVAROVEK
o K fezani trubek na pozadovanou délku vzdy pouZivejte
kvalitni a ostré niizky na plastové trubky.

* Doporucujeme pouzit profi niizky na plastové trubky
s Ghlovym nozem. Pokud nemate ndizky na plastové
trubky k dispozici, k fezéni pouZzijte pilku na Zelezo.

* Pfed svafovanim ovéte spravnou funkci ndizek provedenim

jednoho nebo dvou zkuSebnich fezdi na vzorku spojovanych
trubek. Nesmi dojit k promdacknuti vnéjsiho okraje trubky
(zmenseni vnéjsiho priiméru). Pokud dojde k promacknuti,
je nutné nechat nlizky profesionainé nabrousit.

* Je-li vnéjsi okraj trubky otfepeny, zejména po fezani

trubky pilkou na Zelezo, otfepy odstraiite nozem a pak
okraj zahlad'te jemnym brusnym papirem- okraj trubky
musi byt pro spojovani hladky. Je doporucovano vnéjsi
okraj konce trubky zkosit pilnikem ¢i ofezvatem

s ihlem sklonu 30-45° (zejména u trubek s primérem
nad 40 mm), tim se zabrdni shrnovani materidlu pfi
zasouvani nahratého konce trubky do tvarovky.

* Dle tabulky 2 odméfte délku trubky, kterd bude zasu-

nuta do tvarovky a naméfenou vzdélenost oznacte
znackovacem nebo fixou. Hloubka zasunuti trubky do
tvarovky pro svafeni je stanovena normou v zvislosti
na prlméru trubky.

* 0dméfte pozadovanou délku trubky a na trubce ji oznac-

te znackovacem nebo fixou a ndsledné v misté oznaceni
provedte fez trubky. V pfipadé potfeby vnéjsi okraj trub-
ky zbavte otfep( dle vySe uvedeného postupu.

* Jako posledni nezbytny krok pfipravy, konec trubky, ktery

bude zasunuty do tvarovky a vnitini ¢ast tvarovky, do
které bude zasunuta trubka, dikladné ocistéte a odmas-
téte Cistou textilil namocenou v ¢istém acetonu nebo

jiném podobném odmastovacim prostiedku (poznamka:

lih neni dobry odmastovac, protoze neni misitelny

s tuky). Bez odmasténi nemusi dojit ke kvalitnimu
spojeni natavenych vrstev. Pfed svafenim odmastovaci
prostfedek na spojovanych ¢astech trubky a tvarovky
utfete suchou distou textilii dosucha, aby se rozpoustédlo
nedostalo do kontaktu s horkymi ¢astmi svarecky.

V. Postup svarovani

A VYSTRAHA
* Svéfecku vzdy pouZivejte s nainstalovanym stojankem.

1) Svérecku se stojankem postavte na pevnou rovnou plochu.

2) Piiodpojeném privodu elektrického proudu na svérec-

ku naistalujte nahFivaci trn a nahfivaci hrdlo (nahfivaci
nastavec) o velikosti dle priméru spojované trubky. Na
nahfivacim néstavci je uvedena specifikace priiméru,
pro jaky priimér trubky je nahfivaci ndstavec urcen.

= =
CEXTOL

A UPOZORNENI

* Nahfivaci hrdlo o urcitém priméru musi byt
pouzivano s nahfivacim trnem o velikosti,
s nimz je hrdlo sparovano.

A UPOZORNENI

* Nahfivaci hrdlo a trn musi byt na topném télesu
pevné spojeny, aby byl pfenos tepla z topného téle-
sa na topny ndstavec co nejlepsi a nedochdzelo tak
k tepelnym ztratam.

A VYSTRAHA

* Pired pripojenim svafecky ke zdroji el. proudu zkontroluj-
te, zda napéti a frekvence v siti odpovidaji 230 V~50 Hz.
Svérecky |ze pouzivat pifi tomto napéti v mezich povole-
né odchylky distribucni sité a piii uvedené frekvenci.

Zasuvkovou vidlici napdjeciho kabelu zasurite do zasuv-
ky s el. napétim a potocte regulatorem teploty (neplati
pro model Extol® Craft 419320) a vyckejte nahfati
nahfivaciho hrdla a trnu na nezbytnou teplotu (proces
nahfivani je signalizovén cervenou kontrolkou) pro ocis-
téni ndstavcl textilii z nesyntetického materidlu a poté
odpojte pfivodni kabel svéfecky od zdroje el. proudu.

Pfi odpojeném pfivodu el. proudu do svérecky v nahfd-
tém stavu diikladné ocistéte nahfivaci nastavce textilii
znesyntetického materidlu. Textilie musi byt
znesyntetického materidlu, aby nedoslo ke znedisté-
ni nahfivacich nastavc(i roztavenym materidlem textilie.

A UPOZORNENI
* Pii cisténi nahfivacich nastavcii dbejte zvysené
opatrnosti. Nebezpeci popaleni.
Po ocisténi nahfivacich nastavcii napajeci kabel
svarecky opét pfipojte ke zdroji el. proudu a potocte
reguldtorem teploty (neplati pro model Extol® Craft
419320) do polohy, aby doslo k signalizaci procesu
nahfivani cervenou kontrolkou a poté teplotu nahi-
vacich néstavcli pribézné sledujte dotykovym
teplomérem (nepouzivejte bezkontaktni teploméry,
protoZe mohou byt dosti nepfesné) a otocnym
reguldtorem upravte teplotu tak, aby na nahfivacim
trnu a hrdle byla teplota 260°C v rozsahu +10°C pro
spojovani polypropylenu (oznaceni PP) a teplota
210 °Cv rozsahu +£10°C pro spojovéni polyethylenu
(oznaceni PE). V piipadé, Ze sviti pouze zelena
kontrolka, je dosazeno nastavené teploty. V pfi-
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Obsah je uzamcen

Dokoncete, prosim, proces objednavky.

Nasledné budete mit pristup k celému dokumentu.

Proc je dokument uzamcen? Nahnévat Vas rozhodné nechceme. Jsou k tomu dva hlavni divody:

1) Vytvofit a udrZovat obsahlou databazi ndvod( stoji nejen spoustu Usili a ¢asu, ale i finanéni prostredky.
Délali byste to Vy zadarmo? Ne*. Zakoupenim této sluzby obdrZite Uplny navod a podpofite provoz a
rozvoj nasich stranek. Treba se Vam to bude jesté nékdy hodit.

*) Moznd zpocdtku ano. Ale vézte, Ze dotovat to dlouhodobé nelze. A rozhodné na tom nezbohatneme.

2) Pakjsou tady ,roboti“, kteti se pfizivuji na nasi prdci a ,,vysdvaji“ vysledky naseho usili pro svj
prospéch. Timto krokem se jim to snazime prekazit.

A pokud nemate zajem, respektujeme to. Urgujte svého prodejce. A kdyZ neuspéjete, radi Vas uvidime!



