INSTRUKCJA OBStUGI




WAZNE WSKAZOWKI

dotyczgce bezpiecznego uzytkowania maszyny do szycia
Podczas uzytkowania urzgdzenia elektrycznego powinny zawsze zosta¢ zachowane podstawowe $rodki bezpieczenstwa.

Prosze przeczytaé przed uzyciem urzadzenia wszystkie wskazowki. OSTRZEZENIE- aby zmniejszyé ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

1. Urzadzenie, ktére jest podtaczone do pradu nie powinno nigdy pozostawac bez dozoru. Wtyczka powinna zosta¢ po uzyciu maszyny lub przed jej czyszczeniem natychmiast wyciggnieta z gniazdka.
2. Maszyna powinna zosta¢ odtgczona od pradu podczas wymiany zaréwki.

3. Po zalaniu maszyny woda natychmiast odlaczy¢ od pradu!

4. Prosimy nie ustawia¢ maszyny na miejscu gdzie grozi jej upadek lub moze by¢ zalana wodg badz inng ciecza.

OSTRZEZENIE - aby zmniejszy¢ ryzyko oparzenia, pozaru, porazenia pragdem i zranienia:

1.
2,
3

&

Nie dopusci¢, aby urzadzenie byto uzywane jako zabawka. Szczegolna ostroznosc jest konieczna, jesli maszyna jest uzytkowana w poblizu dzieci.

Urzadzenie nalezy stosowac wytacznie do opisanych w instrukcji celéw . Nalezy uzywac tylko poleconych przez producenta czesci wyposazenia, ktére sq umieszczone w instrukcji.
Nigdy nie pracowac z maszyna, ktéra ma uszkodzony kabel albo wtyczke, gdy nie funkcjonuje prawidtowo, gdy zostata upuszczona lub uszkodzona, albo wpadta do wody. W takim wypadku nalezy zanies¢
maszyne do najblizszego sprzedawcy lub do serwisu, w celu jej przejrzenia, naprawy badz regulacji.

Nigdy nie pracowac¢ z urzadzeniem, ktoérego otwory wentylacyjne s zatkane. Utrzymywac otwory wentylacyjne maszyny do szycia i napgdu noznego

wolne od skrawkow materiatow, kurzu i luznych kawatkéw ubran.

Nie pozwoli¢, aby jakiekolwiek przedmioty dostaty si¢ do jakiegokolwiek otworu, ani nie wktadac ich tam.

Nie uzywa¢ maszyny na zewngtrz.

Nie pracowac z maszyng w miejscu, gdzie sa uzywane spraye i tlen.

Nie ciagnac za kabel przy wycigganiu wtyczki z gniazdka, lecz trzymac za wtyczke.

Nie wktada¢ palcow do ruchomych czesci maszyny. Szczegolna ostrozno$c¢ jest zalecana w stosunku do okolic igly maszyny do szycia.

. Nie uzywa¢ maszyny bez ptytki $ciegowej.

. Nie uzywac¢ zagietych lub uszkodzonych igiet.

. Nie przesuwac, nie ciggna¢ za materiat w czasie szycia — grozi uszkodzeniem plytki Sciegowej.

. Wytaczy¢ maszyne, przy wymianie igly, albo stopki, gdy nie ma nici dolnej, itd.

. Nalezy zawsze wyciggac¢ wtyczke podczas czyszczenia maszyny, oliwienia albo pracach konserwacyjnych.

. Nie uzywa¢ maszyny nigdy na migkkim podtozu, jak t6zko, sofa, gdzie otwory wentylacyjne moga ulec zatkaniu.

. Maszyne podiaczac tylko do pradu zmiennego (230 V) z normowanym uziemieniem, Uzywac tylko certyfikowane dodatki.




Prosimy dotrzymywac nastepujace zalecenia

Zalecenia

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny zapoznac sie z instrukcja.

Prosimy zwroci¢ zwiekszong uwage na nastepujgce rozdziaty:

- wymiana igly - ptaska strong do tytu

- nawijanie szpulki

- wktadanie szpulki

- regulacja nici

- przed zmiang $ciegu musi by¢ igta w pozycji gornej
- ni¢ nawleka¢ do igty z przodu do tytu

Z powodu ewentualnego przestania maszyny do regulacji lub naprawy prosimy o przechowanie opakowania kartonowego i styropianu od maszyny.

Zaréwka: 15W, 230V
Silnik: typ YC — 190
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CZESCI PODSTAWOWE MASZYNY

POKRETLO DLUGOSCI

PROWADNIK $CIEGU TRZPIEN
DO NAWIJANIA NICI
POKRETLO WYBORU OGRANICZNIK
PROWADNIK NICI SCIEGU NAWIJANIA NICI

TRZPIEN
NAWIJANIA NICI

PODCIAGACZ NICI

POKRYWA
FRONTOWA

PRZYCISK SZYCIA
WSTECZNEGO

PLYTKA SCIEGOWA e 8
RECZNE KOLO  —— &5 - =
NAPEDOWE ’
- - ,
WKRET = DZWIGNIA STOPKI
NAPREZACZ NICI
POKRYWA CHWYTACZA
WOLNE RAMIE
WYSUWANY STOLIK % )@ . SRUBA UCHWYTU IGLY
(POJEMNIK NA AKCESORIA)

POKRYWA TYLNA
WTYCZKA SIECIOWA




Podtaczenie napedu noznego

CZESCI PODSTAWOWE MASZYNY

Pedat napedu noznego

Wyvmiana zarowki

Ve

Przed podigczeniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy

napiecie sieciowe jest zgodne z danymi.

Potaczy¢ pedat napedu noznego z kablem tak jak na rysunku.

Wyposazenie:

3 szpulki,

2 $rubokrety,

3igly,

Ptytka maskujaca transporter,
Stopka do suwakow,

Oliwiarka

Stopka do $ciegu zygazkowego,
Stopka ogdlnego zastosowania (w maszynie),
Stopka do guzikow,

Przecinak do dziurek,
Dodatkowy trzpien szpulki

J
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Naped nozny reguluje
szybkos¢ szycia.Lekki
nacisk na pedat powoduje
wolne szycie. Mocniejszy
nacisk - szybkie szycie.

Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka!

Odkreci¢ pokrywe gtéwki maszyny tak jak na rysunku
i wykreci¢ zarowke odwrotnie do wskazowek zegara.
Nowg Zzaréwke wkreci¢ zgodnie z ruchem wskazdwek
zegara. Zarowka max. 15 Watt.




W wan lik (Pojemnik

na wyposazenie)

Wysuwany stolik uzywa sig przy zwyktym szyciu. Stolik
umozliwia zwiekszenie powierzchni roboczej i utatwia szycie.

Zdejmowanie wysuwanego stolika.

Odciggna¢ stolik do przodu w kierunku wskazanym

strzatka. Teraz mozna uzywa¢ wolnego ramienia,
ktore utatwia prace w trudno dostepnych miejscach
jak mankiety, rekawy, nogawki itd. Przyszywanie
kieszeni, stebnowanie sukienek, ptaszczy nie

stanowi juz problemu.

Pojemnik na osazenie

* Aby otworzy¢ pojemnik, nalezy
podnies¢ klapke w kierunku
wskazanym strzatka.

Poszczegdlne stopki z wyposazenia
maszyny do szycia nalezy mocowac

do uchwytu stopki. Aby zamocowac
stopke nalezy podnies¢ w gére dzwignie
uchwytu stopki.

. J
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Nacisng¢ dzwignie w kierunku pokazanym
strzatka, aby odtaczy¢ stopke.

Podtozy¢ nowg stopke pod wyztobienie
w uchwycie stopki. Opusci¢ drgzek stopki
w dot tak, aby stopka weszia w wydrgzenie.




Wymiana igty.

e N N

Poluzuj lekko $rube uchwytu igty .
Odtgcz maszyne od zasilania.

Odkre¢ $rube i wyjmuj igte.

Wt6Z nowg igte ptaskg strong z tytu do uchwytu igty. Docisnij
maksymalnie igte do $rodka uchwytu. Dokre¢ srube uchwytu igty.
Nawlecz igte z przodu do tytu.

Podtacz maszyne do zasilania.

] Sprawdzaj regularnie igte w maszynie, czy nie jest wygieta

\ 4 lub wyszczerbiona. Uszkodzona igta moze zniszczy¢ materiat
Podnies$ igte do najwyzszego lub ztamac sie podczas szycia.
potozenia, obracajgc kotem \_ Y,
recznym do siebie.

Rodzaje igiet i nici.

- generalnie do delikatnych materiatéw nalezy stosowacé cienkie igty i delikatne nici, do materiatéw grubszych i ciezszych nalezy
stosowac igty i nici grubsze. Zawsze testuj igte i nici na skrawku materiatu przed rozpoczeciem wtasciwego szycia.

- zawsze uzywaj tych samych nici w bebenku (ni¢ dolna) i nici gérnej.

- jesli szyjesz materiaty delikatne, rozciggliwe lub syntetyczne uzywaj igty z zakonczeniem kulkowym (czesto sg oznaczone
kolorem niebieskim).

- jesli szyjesz bardzo delikatne tkaniny, mozesz zabezpieczy¢ materiat paskami papieru, szyj razem z materiatem, to utatwi
prowadzenie materiatu.



Nawlekanie goérnej nici Wyjmowanie

Trzpienie szpulek nici i zaktadanie bebenka Prosze wylgczyé maszyne podczas tej czynnosci
4 N\
gérna ni¢
trzpien otwbr
\ AN AN
1.Przy przechowywaniu i transporcie trzpienie Otworzy¢ pokrywe chwytacza. Wyciagna¢ bebenek odchylajac Podczas zaktadania bebenka po-
szpulek opusci¢ w dét. Ustawi¢ igte w najwyzszym potoze- klapke na bebenku. zostawi¢ ni¢ ok. 10cm. swobodnie
2.Aby zapobiec zsunieciu sie lub przekreceniu niu pokrecajgc kotkiem napedowym zwisajgca. Trzymac bebenek za
trzpienia mozna nawleka¢ nitke jak na w kierunku szyjacego. klapke i zatozy¢ doktadnie tak, jak

rysunku. na rysunku,

Nawijanie nici dolnej

- &, N N

Przy nawijaniu nici skrzyzowac je dla ‘

dobrego naprezenia &

T
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Przy nawijaniu nici na szpulkg nalezy opusci¢ raczke maszyny. Natozyé Szpulke popchng¢ w prawo i wpro-
szpule z ni¢émi na trzpien i poprowadzi¢ ni¢ od szpulki przez prowadniki itd. wadzi¢ maszyne w ruch napedem

Okreci¢ ni¢ wielokrotnie dookota szpulki zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara. Natozy¢ szpulke na trzpien. Prosze wytgczy¢ maszyne podczas
tej czynnosci.

noznym. Maszyna zatrzyma sie
automatycznie z chwilg nawiniecia
szpulki. Szpulke popchng¢ w lewo.




Zaktadanie szpulki

A\

§
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1 Wsadzi¢ szpulke do bebenka jak na rysunku. 2 Ni¢ przeciagna¢ przez szczeling bebenka. 3 Ni¢ pociagng¢ w lewo, prowadzac pod sprezy-

Ni¢ w kierunku strzatki.

ng wyciggna¢ na zewnatrz.

Zaktadanie nici gornej

Prosze wytaczy¢ maszyne podczas tej czynnosci.

\ RN . J

Podnies$¢ dzwignie stopki, podciggacz nici ustawi¢ w najwyzszym potozeniu, podkrecajgc kotem napedowym.

Nawlekanie nastepuje w kolejnosci 1-6.

Przeciagna¢ nitke przez prowadniki 5 a potem od przodu do tylu przez uszko igty 6.
Ok. 10 cm. nitki wyciagna¢ do tyhu.

Uwaga: Prosze odcig¢ nitke ostrymi nozyczkami, aby tatwiej bylo nawlec ni¢.




Nawlekanie dolnej nici

- N 4 4 N
P
\ J \ N J
1 Koniec gornej nici ujac lewa rekg jak na rysunku. 2 Obracac koto napedowe powoli w strone szy- 3 Obie nici wyciggna¢ na dtugos¢ 15 cm. i utozy¢
jacego do momentu, az podciggacz nici znajdzie po lewej stronie pod stopke.
sie w najwyzszym pofozeniu. Pociggna¢ lekko
gorna nitke, a dolna nitka zostanie wyciggnieta w
postaci matej petelki.
. L Naprezenie nici przy
Regulacja naprezenia nici szyciu zygzakowym
4 N N N 7 ~ R
) Naprezenie gornej Naprezenie gornej
Oznaczenie nici zbyt napiete nici zbyt luzne
ustawienia nizsze
ustawienie
N\ AN J O\ AN J

Goérna i dolna ni¢ powinny doktadnie w $rodku
stykac sig i taczy¢ dwa kawatki materiatu,

Czy naprezenie nici jest prawidtowe, widaé po
wygladzie $ciegu. (Obie strony zeszytego materi-
atu powinny wyglada¢ jednakowo).

Przez ustawienie naprgzacza na wyzszy/nizszy numer
mozna zwiekszy¢/zmniejszy¢ naprezenie nici.

Przez ustawienie wyzszego

numeru zostanie podwyzszo-

ne naprezenie nici.

Przy $ciegu zygzakowym najlepszy wyglad
$ciegu osiaga sie, gdy naprezenie nitki gornej
jest troche luzniejsze niz nici dolne;j.




Program sciegow

Pokretto przekreci¢ odpowiednio do pozadanego

( o wybdr programu ) wzoru w lewg badz w prawg strone,
Pokretto wyboru SC|99l.J// Prosze pamieta¢, ze podczas przekrecania po-
kretta igta powinna znajdowac sig w najwyzszej
& < pozycji.
L~ N A B C D E F & J K
/ VTTE233C 3%
lll \ll ! ! />
| ] db o Sciegi skreczowe (elastyczne)
\ S
N J o
N J

Zakaz szycia do tylu na programach z dolnej linii tabeli Sciegéw (Sciegi elastyczne i owerlokowe)

Regulacja dtugosci sciegu

-

Oznaczenie ustawienia
0 2 3 4
wybor programu

[
1
| : Pokretto dlugosci sciegu
| /
[ 2
\

m————————

Tym pokrettem mozna regulowa¢ dtugo$¢ Sciegu.
Im wyzsza ustawiona liczba, tym dtuzszy $cieg.
O oznacza, ze transporter nie przesuwa tkaniny.
Przy obrzucaniu dziurki guzika dtugo$¢ sciegu
powinna by¢ nastawiona na pozycje 0-1




Ustawienie Sciegu streczowego

4 N
Oznaczenie ustawienia
na pozycje - SS+.
Sciegow.
ustawienie V dtugosci $ciegu
Pokretto wyboru wzoru /
- LN
& N
\\ J

Aby ustawi¢ Scieg streczowy, nalezy przekreci¢ pokretto ustawienia dlugosci Sciegu
Sciegi streczowe (elastyczne) sg pokazane na maszynie w dolnej linii wykazu

Aby zmieni¢ gestos¢ sciegu, nalezy przesuwac pokrettem w kierunku + lub-.

Szycie do tylu

Szew liniowy

Plytka maskujgca transporter

Igta w lewej pozycji

. J

-

N
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Najpierw przeszy¢ dany $cieg do przodu,
nastepnie przycisngc¢ przycisk szycia do

tytu. Tak dtugo, jak dtugo trwa przyciska-
nie guzika, maszyna szyje do tytu.

Numery na plytce $ciegowej pokazujg,
odleglosci pomiedzy igtg w pozyciji $rod-
kowej a sciegiem. Numery z przodu: cm
Numery z tytu: cale

Natozy¢ ptytke maskujgca transporter
na ptytke sciegowg i wcisna¢ jej bolce
w otwory w ptytce. Transporter nie
bedzie przesuwat materiatu.

Igta w lewej pozycji moze zostac uzyta

do szycia rownolegtego. Uwaga: Mozliwe

tylko przy uzyciu stopki do $ciegu zygza-

kowatego!




Podstawy szycia.

Szycie sciegiem prostym.
Ustawienie V dlugosci $ciegu

4 I N 4 N\
Scieg dlugos¢ sciegu 1-4
} .
|
! >
Ustawienie
Scieg (5)
Naprezenie nici 2-6
J o J
i Materiat utozy¢ pod stopkg w ten sposéb, aby ok. Aby wzmocni¢ szew, nalezy szy¢ az Odcig¢ nitke przy pomocy zamontowane-
o 1 cm. tkaniny wystawat za stopke, (patrz rys.). do krawedzi materiatu, nastepnie kilka go obcinaka.
, SN Potozy¢ materiat rownolegle do linii prowadzacej $ciegbw naciskajac guzik szycia do tyhu,
w zaznaczonej na ptytce ciegowej i opusci¢ stopke. wreszcie zwolni¢ guzik.
Uruchomi¢ napegd nozny a maszyna rozpocznie
szycie. Prosze nie ciagna¢ za materiat.
Stopka do $ciegu zygzakowego
. J
Zmiana kierunku szycia — zmiana potozenia materiatu. Scieg zygzakowy
4 ) /Ustawienie maszyny h
$cieg
3
=
Naprezenie nici 2-6
I ~4
AN J - /

Aby zmieni¢ kierunek szycia materiat musi leze¢ koniecznie plasko na ma-
szynie,wzglednie na ptytce sciegowej. Igta musi sie znajdowac prostopadle
nad szwem i przektuwa¢ starannie materiat. Tylko w ten spcsob mozna bez
problemu obréci¢ materiat.

\Stopka do $ciegu zygzakowego

Maszyne ustawi¢ tak jak pokazano na rysunku,
Scieg stosuje sie przede wszystkim do
obrzucania brzegdéw materiatu lub naszywaniu
aplikacii.




Obrzucanie materiatu.

Scieg zygzakowy Otwarty $cieg overlockowy
Ustawienie maszyny Ustawienie maszyny
4 N 4 N\ e
Scieg l:—’qkretlo wyboru Scieg Pokretto wyboru
Sciegu ) $ciegu
= ~ = :
LT ZT>
ditugosé sciegu Naprezenie nici 2-4
Naprezenie nici 2-6 L
: Aby wzmocni¢ szew, nalezy szyé az Aby wzmocnié szew, nalezy szy¢ az
@ do krawedzi materiatu, nastepnie kilka do krawedzi materiatu, nastepnie kilka
Sciegbw naciskajgc guzik szycia do tyhu, suegovy namskgjqc gp2|k szycia do tytu,
wreszcie zwolni¢ guzik. : wreszcie zwolni¢ guzik.
Stopka do $ciegu —
L zygzakowego ) L Stopka do $ciegu zygzakowego )
Elastyczny Scieg zygzakowaty Potréjny scieg prosty (Scieg elastyczny)
Ustawienie maszyny Ustawienie maszyny
N 4 N
Sci Pokretto wyboru
. Pokretto wyboru Scieg )
Scieg Sciegu Sciegu
-~ 1] .
<> ° n
_-> @ mn 4 T
Naprezenie nici 2-4
° -

Stopka do $ciegu
zygzakowego

Aby wzmocni¢ szew, nalezy szy¢ az
do krawedzi materiatu, nastepnie kilka

$ciegbw naciskajgc guzik szycia do tylu,
wreszcie zwolni¢ guzik.

Stopka do $ciegu zygzakowego
A

AN

Aby wzmocni¢ szew, nalezy szy¢ az
do krawedzi materiatu, nastepnie kilka

Sciegdw naciskajgc guzik szycia do tytu,
wreszcie zwolni¢ guzik.




Wszywanie suwaka
Ustawienie maszyny

Zrolowany brzeg
Ustawienie maszyny

Pokretto wyboru
Scieg ciegu

! Z " P>

Naprezenie nici 4-6 diugosé éciegu

>
—[RD

Stopka do $ciegu

AN J

Naprezenie nici 4-6

Ustawi¢ maszyne jak na rys. Przytwierd-
zi¢ ruchoma czes$¢ stopki na trzpien tak,
aby lezata na prawo od igly. Teraz mozna
szy¢ prawg strong suwaka, przy czym
nalezy uwaza¢, aby zgbki suwaka zna-
jdowaty sie doktadnie w pozycji réwnole-
gtej do lewej krawedzi stopki.

Jezeli uzywa si¢ specjalnego suwaka,

Scieg
stopka do obrebiania l?okrelio wyboru
(wyposazenie $ciegu
dodatkowe)
I G -
| & 7

Stopka do obrebiania brzegow.

®

A\

Ztozy¢ materiat na brzegu w
podwojng zaktadke.

Wkiu¢ igte w materiat i opuscic¢ stopke.
Przeszy¢ 3-4 $ciegbw, trzymajac przy
tym obie nici.

(.

zygzakowego mozna wszy¢ suwak bez obracania Wyposazenie dodatkowe
materiatu. Aby obszy¢ drugg strone suwaka, nalezy 4
obroci¢ materiat (igta powinna zosta¢ w materiale).
'
0.7cm(1/4")
0.7cm(1/4"N\.

®

Pozostawi¢ igte w materiale, podnie$¢
stopke i zrolowa¢ materiat.

Opusci¢ stopke i rozpocza¢ szycie.

W ten sposoéb uzyskuje sie zrolowany
brzeg jak na rys. Stopka do zawijanego
brzegu jest przeznaczona tylko dla cien-
kich materiatéw, np. do szyfonu.




Przyszywanie guzikow
Ustawienie maszyny

-
Scieg
= S =
&5 2
“ stopka do
przyszywania
guzikow

ptytka maskujgca
transporter

SRS |

diugos¢ sciegu nie musi by¢ nastawiona

Przy przyszywaniu guzikdéw nalezy uzy¢ plytki
maskujgcej transporter.

A (
==
- . . Igta do gory, strzatke zygzakowa ustawi¢ w
Magz yne USta.W'C tal‘< Ja.k pgkaZUJe rysunek. . Py p?oloiengi]u rzyerowymei p:/zgeszyé 3a:4 ciegi.
Guzik i materiat znajduja sie pod stopka. Nalezy opusci¢ stopke, gdy Podlozenie szpilki umozliwi odstawanie guzika
igta znajdzie si¢ na lewo nad dziurkg guzika. Igte podnie$¢ w gore a . ;
od materiatu. Patrzrys. 21 3

szeroko$¢ $ciegu zygzakowatego tak ustawi¢, aby igta trafita doktadnie
w prawg dziurke guzika. Patrz rys. 1




Wykonywanie dziurek
Ustawienie maszyny
P

Scieg od 1-4
cieg Pokretto wyboru $ciegu

2
Naprezenie nici 3-5

Stopka do dziurek

T

\E

[Ee—

N

J U

Nastawi¢ pokretto wyboru $ciegu D .

Teraz szy¢ lewag strong.

Wkiu¢ igte w materiat i opuscic¢ stopke.

@

N

Ustawié pokretto wyboru $ciegu na jj i szy¢
prawa strone dziurki.

Maszyna szyje teraz z powrotem.

Za pomoca kota napedowego przekrecié
igte z materiatem

®

\_ Opusci¢ stopke, zaznaczy¢ iglg miejsce, Przeszy¢ 3-4 Sciegi, trzymajac przy tym
gdzie ma sig znajdowa¢ dziurka. obie nici.
4 ' e N

®

Ustawi¢ pokretto wyboru éciegu na y i przeszy¢
kolejne 5 $ciegow.

Za pomocg paru $ciegbw mozna zaszyc¢ dziurke
ustawiajgc maszyne na $cieg prosty i diugo$é
Sciegu na 0.

\ J

Rozcinanie dziurki

Wsadzi¢ po jednej igle w gorny i dolny rygielek,
aby nie przecia¢ materiatu za daleko. Przecina-
kiem do guzikdw rozcigé materiat w $rodku.




Brzeg muszelkowy
Ustawienie maszyny

4 N N .
Brzeg muszelkowy jest szwem
Sci Pokretto wyboru dekoracyjnym, ktéry tworzy
cieg L h :
Sciegu na brzegach materiatu tuki.

Podtozy¢ brzeg materiatu pod
stopke i szy¢ wzdtuz brzegu.

=

Naprezenie nici 5-9

Stopka do $ciegu zygzakowego

Sciegi do materiatéw elastycznych
Ustawienie maszyny

e -~

Ustawienie $ciegu przy
Naprezenie nici 1-4

Scieg A B C D E F| G J K

L

S | TITIZI2|12]12|R[€ |2 Y

Stopka do $ciegu zygzakowego
& J

Sciegi “13 22"s3 $ciegami dekoracyjnymi.

Prosze ustawi¢ dlugos¢ sciegu w pozycji O - 1, aby otrzymac¢ optymalng gestos¢ sciegu.
Zaznaczone na czerwono $ciegi“13do22" ustawi¢ w pozycji +SS- (Pozycja $ciegu przy $ciegach
elastycznych).




Przy wszystkich pracach konserwacyjnych, jak np. wymiana igly, czyszczenie czy oliwienie koniecznie nalezy odtaczy¢ maszyne od zrédta pradu.

Czyszczenie chwytacza Czyszczenie chwytacza

g J L = J J
Otworzy¢ sprezyne dociskowg gniazda chwyta- Wyciggna¢ chwytacz i usunac¢ z niego szczo-
cza, jak na rys. ( zgodnie z kierunkiem strzatek) i teczkq kurz.

usungg¢ gniazdo chwytacza.

Igla w najwyzszej pozycji. Odchyli¢ klapke beben-
ka i wyciggng¢ bebenek.

Zdejmowanie plytki i czyszczenie zagbkow

b 38
o 2z
//\ J

Usunag¢ igle, stopke i plytkg sciegowa. Szczoteczka usungc kurz jak na rys.

Po oczyszczeniu i naoliwieniu nasadzi¢ chwytacz,
gniazdo chwytacza i bebenek z powrotem w ko-
lejnosci pokazanej na rys.

Aby mozliwie jak najdiuzej korzystaé z maszyny do szycia, nalezy jg

regularnie czyscic i oliwié.

Wszystkie w/w czesci maszyny mozna czyscic¢ takze sprezonym powietrzem stosowanym do czyszczenia komputerow.
Za pomoca sprezonego powietrza mozna takze czysci¢ naprezacz nici gornej.




Usterki w dziataniu maszyny do szycia

Usterka

Przyczyna

Usuwanie

Maszyna zbyt hatasuje

N —

. Zabrudzony chwytacz
. Zabrudzony transporter

Wyczysci¢

Zrywanie nici gérnej

BN —

. Niewtasciwie nawinieta nié¢

. Zta jakos¢ nici

. Niewtasciwie nastawione naprezenie nici
. Igta wygieta lub stepiona

Stosowac dobrg przedze

Zrywanie nici dolnej

W N =

. Zle nawinieta ni¢
. Wygieta, uszkodzona lub niewtasciwa szpulka
. Zabrudzony bebenek

Uzywac¢ oryginalnych szpulek

tamanie igty

. Niewtasciwa igta

. Igta nieprawidtowo zamocowana

. Zuzyta igta, wygieta lub stepiona

. Zbyt cienka igta w stosunku do materiatu
. Przeszycie przez guziki, suwaki itd.

Szy¢ powoli, gdy guziki itp. sq w poblizu

Nieprawidtowy $cieg

. Zle zatozona lub wygieta igta

. Uszkodzony chwytacz

. Zastosowana nieprawidtowa igta
. Nieprawidtowe nawleczenie nici

Zwrécic sig do serwisu

Scieg podczas szycia éciaga sie

. Nieprawidtowe naprezenie nici
. Nieprawidtowa igta
. Nieodpowiedni do materiatu $cieg

Wykona¢ prébne szycie na kawatku materiatu

Maszyna nieregularnie przesuwa materiat

. Zabrudzony transporter
. Zbyt mata dlugo$¢ $ciegu

Zmieni¢ dtugo$¢ Sciegu

Nie dziatajg funkcje maszyny

. Nie wiaczona maszyna
. Wtyczka nie podtgczona do sieci.

Maszyna zablokowana, wzglednie nie szyje

LN =N IND_2loNN 2 RRON 2 OREWOWN -

. Utamana koncéwka igty utkwita w gniezdzie chwytacza
. Maszyna ustawiona na nawijanie
. Wygieta igta

Zafiksowac¢ reczny zwalniacz kota napedowego

PO



WYPOSAZENIE DODATKOWE

Proponujemy Panstwu 9 dodatkowych stopek , ktére pozwolg Panstwu maksymalnie wykorzysta¢ mozliwosci tejze maszyny. Stosujac je

bedziecie Panstwo mogli uzyskac wiele ciekawych technik i efektow.

stopka do marszczenia

stopka do cerowania

stopka do Sciegu krytego

stopka do pikowania

stopka do obrebiania i podwijania

stopka do Sciegu owerlokowego

stopka do Sciegu satynowego

stopka do wszywania sznurka

stopka do wszywania zamkow krytych

Aby zamowi¢ zapytaj sprzedawce lub zadzwon: 048/384-00-31 lub 048/384-00-13, e-mail: radom@aspa.pl




PO

INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym informujemy,
ze:

1.Zuzyty sprzet elekiryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki powinien by¢ zbierany selektywnie o czym
przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidiowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowi¢ zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi,
wynikajgce z obecnoéci w sprzecie sktadnikdéw niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwoddw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostaé zebrane i w odpowiedni sposob
przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzadzenia (w zatgczeniu). Gospodarstwo domowe
spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci
poprzez uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on zakupiony. Samodzielne demontowanie

zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem,
odzyskiem (w tym recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikow niebezpiecznych.

ZYCZYMY SATYSFAKCJI Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0. 51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY: 26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95, Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyréb zostat wyprodukowany zgodnie z Dyrektywg Niskonapieciowg 73/23/EEC
wraz ze zmianami zawartymi w Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC




WYKAZ PUNKTOW SERWISOWYCH

Lp. Miasto Kod Ulica Telefon Lp. Miasto Kod Ulica Telefon
. |RADOM 048/384-00-31 | [ 17.] Plock 09-400 | Jachowicza 49 0 24/ 262-44-51 w. 147
serwis centrainy | 26600 | Lubslska 89/95 048/384-00-26 | ™13 TPoznan 61-656 | Os. Powstancow Warszawy 2| 0 61/ 826-39-95
2. | Biata Podlaska | 21-500 | Francuska 2 0 83/ 343-69-28 19, | Przemys 37-700 | Rynek 26 016/ 678-58-37
3. | Bielsko-Biata 43-300 | Mickiewicza 25 0 33/ 812-43-46 20. | Stupsk 76-200 | 3-go Maja 27/3 0 59/ 843-24-58
4. | Bydgoszcz 85-094 | Curie Skiodowskiej 38 B 0 52/ 341-44-26 21.| Sopot 81-808 | 25 Marca 5/13 058/ 551-30-11
5._| Cheim 22-100 | Lwowska 13 082/562-11-11 | 753 TSosnowiec 41-200 | Dabrowszczakow 10 ¢ 0 32/ 291-51-52
6._| Elblag 82-300 | Ogdlna 53 055/232-19-61 | 553 T'suwatki 16-400 | Sejnenska 21 0 87/ 566-44-84
7. | Kielce 25-041 | Pakosz 1 041/366-11-40 | ™54 [ Szczecin 70-331 | Sw. Marcina 2 091/ 422-82-43
8. | Kluczbork 46-200 | Mickiewicza 12 077/ 418-10-37 25. | Swinoujscie 72-600 | Marynarzy 5 091/ 322-48-40
9. | Koszalin 75-036 | Kaszubska 13 094/ 342-69-01 | "6 [ Tamobrzeg 34-400 | Kosciuszki 24 0 15/ 823-53-67
10. | Krakow 31-960 | Juliusza Lea 37 012/636-98-40 | 1737 T Tamow 33-101 | Krolowej Jadwigi 65 0 14/ 621-25-90
11. | Legnica 59-220 | Galaklyczna 13 0 76/856-25-15 | [T [ Tamow 33-101 | OS. 25- lecia blok 1 0 14/ 621-25-90
12. | Lublin 20-838 | J. Kiepury 5B 081/741-12:09 | [ Foram 57100 | Biokina 46 56 6522770
13. | Lodz 90-329 | J. Pitsudskiego 85 042/674-9199 | 735 [ Watbrzych 58-302 | 11 Listopada 32 0 74/ 842-62-50
14.|Nowy Sacz | 33-300 | Zamenhoffa 3 018/443-77-36 | 34 [ Warszawa 03-371 | Wysockiego 20 0 22/ 614-33-03
15.| Olsztyn 10-537 | Mrongowiusza 10 0 89/ 527-31-67 32 | Wroclaw 50-249 | Rydygiera 32 071/ 329-96-11
16.| Pila 64920 | Okrzei 16/2 067/212-54-74 | "33 [ Zielona Gora | 65-562 | Sucharskiego 10 0 68/ 323-83-14

PO



GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzadzenia pod warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcjg obstugi.

1. Urzgdzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

2. Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych z niezgodnosci towaru z umowsa.

3. Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego gospodarstwa domowego.

4. Wszelkie usterki urzadzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14
dni od daty dostarczenia urzgdzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli
uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia na nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy termin
gwarancji biegnie na nowo.

5. Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu serwisowego. Adresy punktéw serwisowych zawiera zatgczony do
niniejszej karty gwarancyjnej wykaz.

6. Jezelinaprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

7. Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzadzenia wraz z dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu
serwisowego w miare mozliwosci w oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W razie braku kompletnego
opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzgdzenia podczas transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujacy.

8. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych zobowigzany jest kupujacy we wtasnym zakresie,
oraz wymiany/naprawy elementéw zuzywajgcych sie.

9. Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzgdzenia powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujacego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych, nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia
w eksploataciji, czy tez innych czynnikdw zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w tym réwniez Kupujacego)

10. Gwarancjg nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

11. Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki punktu sprzedazy lub tez numer urzgdzenia nie odpowiada
numerowi wpisanemu do Karty Gwarancyjne;.

12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.

13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzgdzenie wraz z Kartg Gwarancyjng oraz dowodem zakupu nalezy wystaé pocztg na koszt odbiorcy
na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek probleméw prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0. 51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY: 26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95, Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.
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Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ............cccccoooeiiinn,
Wymieniono
CZESCIZESPOL oo

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESCIZESPOL o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESCEIZESPO ...t

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

do rachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPO ...t

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESCIZESPOL .o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy
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Opis naprawy

Data naprawy

serwisu
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