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ACHTUNG!

— Beim Verlassen der Maschine,
bei Wartungsarbeiten,
beim Wechseln der Lampe;
beim Wechseln von Smn:nimnrwr Teilen oder Zubehér und
bei Schdden an der elektrischen Ausriistung
ist der Netzstecker aus der Steckdose zu ziehen.
— Der Benutzer hat wegen der auf- und:abgehenden Nadel Vorsicht walten zu
lassen und die Nd&hstelle bei der Arbeit sténdig zu beobachten.
— Die maximal zuldssige Leistung der Lampe betréigt 20 W.
— Bei Schéden an der elektrischen Ausriistung ist die Maschine einem Fachmann zur
Reparatur zu {ibergeben.
Die Maschine ist schutzisoliert (Schutzklasse II).

Die hier aufgefiihrten Verhaltensanforderungen gelten auch fiir den Brandschutz
und sind fiir alle Benutzer verbindlich.

*
Pozor !

Opravy a zdsahy do elektrické vyzbroje Siciho stroje:smi provadét pouze odbornik.
Sici stroj je vybaven ochrannou isolaci ochranna trida.
Zkouska vykonového urovné zvuku nastdva podle statni CSN a leZi pod 80 dB (A).

POZOR!

— pii opusténi stroje
pfi Udrzbdfskych prdacich
pfi vyméné zarovky
pfi vyméné mechanickych souédsti nebo pfisluSenstvi a
pri poruchdch elektrického vybaveni
vytahneme v kazdém pfipadé zastréku ze zasuvky.
— Doporu¢ujeme z divodu pohybu jehly nahoru a dolu peclivé pozorovat pracovné
misto jehly.
— maximalné dovoleny vykon Zdrovky je 20 W.
— Pri poruse elektrického vybaveni predame Sici stroj k opravé odbornikovi.
Sici stroj je ochranné izolovany (ochrannd tfida II).

Veskeré zde uvedené pfedpisy plati pro pozérni ochranu a jsou zdvazné pro kazdého.

*
FIGYELEM!

A varrégép magdra hagydsakor,

karbantartdsi munkdk esetén,

az izzélampa cseréjekor,

a. mechanikus részek.vagy a tartozékok cseréjekor és az

elekiromos részek meghibdsoddsa esetén

hizzuk ki a csatlakozé aljzatbél a hélézati dugaszolét.

= A gép haszndléja a. fel — és lefelé mozgé ti miatt évatossaggal jarjon el es @
munka koézben figyeljen dllandéan a varraskelyre. j

— A ldmpa maximdlisan” megéngedett teljesitménye 20 watt.

— Az elektromos részek meghibdsoddsa esetén adjuk:at a varrégépet szakembernek
javitésra. g 3

A varrégép védészigeteléssel van elldtva. (Il érintésvédelmi osztaly).

Az itt felsorolt eljarasmédbeli kdvetelmények a tlizvédelemre is érvényesek €s a varro-
gép minden haszndldéjdra kételezé jellegiek.
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Vorstellung der Modelle % Piedstaveni modeli % A tipusok
bemutatdsa

Modell 4681, 4691 und 4692 mit Einbaumotor

Modell 4881, 4891 und 4892 mit Einbaumotor, elektronischer
Drehzahlregelung und elektronischer Nadelpositionierung

Achtung !

Der Garantieschein befindet sich auf der dritten” Umschlagseite.

Model \ami. 4691 a 4692 s vestavanym motorem

Model 4881, 4891 a 4892 s vestavanym motorem, elektronickym fizenim
otééek a elektronickym polohovanim jehly

Pozor !

Zdaruéni list se nalézd na posledni strané desky.

%

4681-es, 4691-es és 4692-es tipus beépitett motorral

4881-es, 4891-es és 4892-es tipus beépitett H:o.no:.o__ \m_.m_&o:_om
fordulatszamszabdlyozdssal és elektromos tlipoziciondldassal
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Abb. 1 Obr. 1 1. dbra

1. Bezeichnung der Teile (Abb. 1)

VONOG S WN =

Handrad
Spuleranschlag

Zapfen der Spulerwelle
Garnrollenhalter
Spezielle Fadenfihrung
Spulervorspannung
Fadenflihrungen
Armdeckel

Fadenhebel

Schalter

Frontplatte

Liifterhebel

Né&hfuBoberteilbefestigungsschraube

NdhfuBoberteil mit NahfuB
Stichplatte
VerschluBklappe
Transporteur

Nadel

Fadenfiihrung
Nadelbefestigungsschraube
Modellbezeichnung
Oberfadenspannung

23. Musterwdahlgriff

23.1. Stellgriff

24. Musterleiste

25. Stichsteller-Handgriff

25.1. Stichsteller-Schalthebel

26. Transporteurversenkhebel

27. Anlegetisch

28. Handradausléseschraube

29. Kennbuchstaben und Maschinen-

30. Stoffdriickerstange mit Oberfaden-
abschneider j

31. Programm-Doppler (entfallt fiir
die Modelle 4681, 4881)

32. Unterfadenklemm- und Schneid-
einrichtung

33. Schieberegler

34. Positioniertaste i

35. Einzelstichtaste/Heftstichtaste 7

36. Tragegriff ,

Die Nr. 33, 34 und 35 gelten nur fir die ﬁ
Modelle 4881, 4891 und 4892.

1. Oznaceni dild (Obr. 1)

Ruéni kolo

Doraz navijece
Cep htidele navijaku
Dridk civky nité
Specialni voditko nité
Predpéti navijaku
Vodic¢ nité
Viko ramena

9. Nitovd pdka
10. Vypinaé
11. Celni deska
12. Uvolnovaci pdka
13. Uchytny $roub horniho dilu patky
14, Horni dil patky s nasazenou patkou
15. Stehovd deska
16. Uzaviraci klapka
17. Podadvacé
18. Jehla
19. Vodié nité
20. Upinaci $roub jehly
21. Oznaceni modelu
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A részek megnevezése (1. abra)
Kézikerék

Ors6z61itk6z6

Orsézétengely csapja
Cérnaorsétartd

Specidlis fonalvezetd

Orséz6 eléfeszitd

Fonalvezeték

Karfedél

Fonalemel6 kar

Fékapcsold

Homloklap

12. Talpemel6 kar

13. Varrétalp-felsdrész rdégzitéesavarja
14. Varrétalp-felsérész varrétalppal
15. Talemez

16. Zaréfedél

17. Kelmetovabbitd ‘
18. Tl

19. Fonalvezetd

20. Tirdgzitd csavar

21. Tipusjel

—

VN UE W

=
N (Y

i WO AT

N & N

22. Regulace napéti horni nité
23. Volici knoflik vzoru stehu

23.1. Nastavovaci rukojet

24, Vzorkovd lista

25. Rukojet k nastaveni stehu

25.1. Radici pdka k nastaveni stehu
26. Vypinaci pdka poddavace

27. Prodluzovaci stolek

28. Uvolnovaci $roub ruéniho kola
29. Symbol a ¢islo stroje

30. Jehlova tyé s odiezdvaéem horni nité

31. Zdvojovaé programu (odpadne u
modelG 4681, 4881)

32. Zafizeni pro svirani a odfezavani
dolni nité

33. Posuvny reguldtor

34. Polohovaci klavesa

35. Kldavesa jednotlivych a stehovych stehu
36. Rukojet

Cisla 33, 34 a 35 plati pouze pro modely
4881, 4891 a 4892,

22. Fonalfeszitd

23. Vdlaszté fogantyt

23.1. Allité fogantyd

24. Mintaléc

25, Oltésdllité fogantyd

25.1. Oltésallitd kapcsoldkar

26. Kelmetovabbité lesiillyesztékar

27. Asztaltoldat

28. Kézikerék kioldocsavarja

29. Betlijelzés és gépszam

30. Kelmenyomo rid felsészdl levagéval

31. Programcsoport valasztéokar (a
4681-es, 4881-es tipusokndl hianyzik)

32. Alsoszdlszoritd és levagészerkezet

33. Kézi fordulatszam szabdlyozé

34. Poziciondalé nyomégomb

35. Egyes 6ltés/tliz66ltés nyomégombja
36. Hordozé fogantya

A 33-as, 34-es, 35-8s szdmok csak a
4881-es, 4891-es és 4892-es tipusokra
érvényesek.




2. Die Veriinderung der Néhfliche % Moinost zmény Sici plochy *

A varréfeliilet megvaltoztatasa

Abb., 2,3,4, Obr. 2,3,4 2,3, 4 dbra

Abb. 2 zeigt Anlegetisch angelegt fir

normale Ndharbeiten

— vergréBerte Nahflache

Abb. 3 zeigt Anlegetisch abgeklappt,

Freiarm zur Bearbeitung schlauchartigen

N&ahgutes wie Hosen, Armel u.a.

Abb. 4 zeigt Unterbringung des FuBan-

lassers und Zubehérkasten

— zum Herausnehmen Anlegetisch leicht
zuriickklappen

*

Obr. 2 zndzorhuje pfilozeny prodluzovaci

stolek pro normdlni Sici prace

— zvétdend Sici plocha i

Obr. 3 zndzorfiuje sklopeny prodluzovaci

stolek. volné rameno ke zpracovani hadi-

covych dil& jako nohavice, rukdvy ;

Obr. 4 zndzorfuje uschovdni nozniho

spoustéée a skfifiky s prisluSenstvim

— vysunutim odklopime prodluZovaci sto-
lek lehce dopfedu

*

A 2. &bra az asztaltoldatot felrakva mu-
tatja normdl varrasmunkdk végzéséhez
— megnagyobbitott varréfelilet
A 3. dbra az asztaltoldatot lehajtva mu-
tatja, a szabadkar tdmlBszerd varrniva-
16k, mint nadrdgok, ujjrészek stb. varrd-
sGhoz.
Az 4. &bra a labindité és tartozékdoboz
elhelyezését mutatja )
— a kivételhez az asztaltoldatot kicsit
visszabillentjiik

3. Das Zubehor (Abb. 5) % Prislusenstvi (Obr. 5) % A tartozékok (5. abra)

Abb. 5 Obr. 5

5. dbra
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Nadelkissen
Bedienanleitung :

*

Horni dil patky namontovany na stroji
Patka na klikaté Siti na stroji
Patka na knoflikové dirky

Patka na zdrhovadla

Patka na pfisivani knoflikd
VicelGéelova patka

Pravitko

Civky

Sortiment jehel systém 130/705-H
se specialnimi jehlami
Sroubovdk

Pdraé sva

Ldtaci patka (pouze u modell 4881, 4891 a 4892) —

Skfinka s pfisluSenstvim
Obrubovac

Pol$tafek na jehly
Névod k pouziti

varrétalp-felsérész a gépen
cikcakk varrétalp a gépen
gomblyuktalp

hazézdrtalp

gombfelvarré talp
tébbrendeltetésii varrétalp
vonalvezetd

orsék

tlvdalaszték 130/705-H rendszer specidlis tlkkel -

csavarforgatd

varratfelbontd 4

stoppolé talp (csak a 4881-es, 4891-es és
4892-es tipusokhoz)

tartozékdoboz

szegélyezd

tlpdrna

kezelési utasitds

: Prdge-Nr. Bestell-Nr.
Né&hfuBoberteil an der Maschine 037 84 00 40 37
ZickzackfuB an der Maschine 017 84 00 40 17
KnopflochfuB 018 84 00 40 18
ReiBverschluBfu 012 84 00 40 12
KnopfanndhfuB 014 84 00 40 14
MehrzweckfuB 016 84 00 40 16
Lineal - 84 00 42 05
Spulen - © 84003252
Nadelsortiment System 130/705-H
mit Spezialnadeln - 80041312
Schraubendreher - 80022517
Nahttrenner - 800413 11
StopffuB (nur fiir die Modelle 4881, 4891 und 4892) — 84 00 36 32
Zubehdrkasten - 8002 23 63
Sdumer 015 84 0040 15

razené ¢islo &islo objedndvky

037 84 00 40 37
017 84 00 40 17
018 84 00 40 18
012 84 00 40 12
014 84 00 40 14
016 84 00 40 16
- 84 00 42 05
- 84 00 32 52
- 80041312
= 80022517
- 8004 13 11
84 00 36 32

= 80 02 23 63
015 84004015

Szamjel Megrendelési szam

037 84 00 40 37
017 84 00 40 17
018 84 004018
012 84 0040 12
014 84 00 40 14
016 84004016
- 84 00 42 05
- 84 00 32 52
80041312

— 80022517
= 800413 11
- 84 00 36 32
- 80 02 23 63
015 84 004015




4. AnschlieBen der Maschine * Piipojeni siciho stroje * A varrogép
csatlakoztatasa a villamos halézathoz

1
2.
3
4

o

Abb. 6

Obr. 6 6. Gbra

Zastrékovou piipojku  ,A“ nebo ,B*
zastréime do stroje

Sici stroj zapojime do sité

Zapneme vypinac¢ 10

Sedlapneme spoustéé az k dorazu —
stroj se rozbéhne

(pouze pro modely 4881, 4891 a 4892)
Posuvnym reguldtorem ,33" se nastavi
pozadované otdéky. Stroj se zastavi,
jakmile se uvolni noZni spoustéc.
Pofadi bezpadmineéné dodrzet !

Abb. 6a

Obr. 6a 6a. dbra

Piipojeni stroje varianta 2

1./2. Zastré¢ime zdsuvné spojeni

oW

Zhotovime spojeni k siti (zdsuvce)
Zapneme spina¢ 10

Nozni spoustéé uvddime v &innost se-
Sldpnutim az na doraz — stroj se roz-
béhne —

Potadi bezvyjimeéné dodriet !

1. Steckverbindung ,A“ oder ,B“ in die
Maschine stecken

2. Verbindung zum Netz
herstellen

3. Schalter 10 einschalten

4, Anlasser bis zum Anschlag betdtigen
— Maschine l@uft

5. (nur fir die Modelle 4881, 4891 und
4892)
Am Schieberegler ,, 33" die geeignete
Drehzahl wdhlen. Maschine steht still,
sobald der FuB vom Anlasser genom-
men wird.

® Reihenfolge unbedingt einhalten.

*

+A" vagy ,B" csatlakozé dugaszt be-
dugjuk a gépbe.

Létrehozzuk a kapcsolatot a hdalézat-
tal (dugaszolé aljzat).

3. A 10-es fékapcsolét bekapcsoljuk.

4, Az inditot (itkdzésig benyomjuk — -a
gép megindul. ;

(csak a 4881-es, 4891-es és 4892-es
tipusokra érvényes)

A 33-as kézi fordulatszdm szabdlyozon
valasszuk ki a megfeleld fordulatsza-
mot. A gép nyugalomban dll, mihelyl
a ldbunkat az inditérdl levettik.

® Feltétlentl tartsuk be a sorrendet.

(Steckdose)

—

)

Cd

AnschlieBen der Maschine Variante 2

1./2. Steckverbindungen einstecken

3. Verbindung zum Netz (Steckdose)
herstellen

4. Schalter 10 einschalten

5. Anlasser bis zum Anschlag betdtigen
— Maschine lguft —

® Reihenfolge unbedingt einhalten !

*

A varrégép csatlakoztatdsa a villamos
héalézathoz — 2. valtozat

1./2. Csatlakozé dugaszokat bedugjuk a
gépbe

3. Létrehozzuk a kapcsolatot a héldzattal
(dugaszolé aljzat)

4. 10-es fékapcsolét bekapcsoljuk

5. Az inditét Gtkdzésig benyomjuk — a
gép megindul —

@ Feltétlendl tartsuk be a sorrendet !

5. Der stufenlos regelbare Schieberegler ,33" (nur bei den Modellen
4881, 4891 und 4892) * Plynule regulovatelny posuvny knoflik ,, 33"
(pouze u modelti 4881, 4891 a 4892) * A 33-as fokozatmentesen
szabalyozhato keézi fordulatszam szabdlyozé (csak a 4881-es, 4891-

es és 4892-es tipusoknal)

b kleine Drehzahl
PP  mittlere Drehzahl
PPP Enddrehzahl

e \_/
=

>

Abb. 7

Obr. 7 7. Gbra

Pocet otdcek muzeme libovolné zvysit
nastavenim posuvného reguldtora ze
symbolu ,jeden trojihelnik” na symbol
»tii trojahelniky®. :

V kazidém zvoleném rozmezi otdéek ma-
zeme pocet otdcek regulovat s noznim
spousté¢em od nuly az do zvoleného

nejvyssiho poctu otacek.

malé otacky
stredni otacky

koneéné otdcky

kis fordulatszdm
kézepes fordulatszém

végso fordulatszam

Die Drehzahl kann durch Einstellen des
»ein Dreieck”
beliebig er-

Schiebereglers von Symbol
auf Symbol ,drei Dreiecke’
hoht werden.

In jedem gewdhlten
kann ‘die Drehzahl

regelt werden.

*

A fordulatszamot, a fordulatszém szabd-
lyozé bedllitdsdval tetszés szerint lehet

névelni az ,egy hdromszég” szimbdélum-
rél a ,hdrom hdromszég” szimbdlumra.
Minden vélasziott fordulatszdm — tarto-
manyban a fordulatszdm az inditéval a
0-t6l a vdlasztott végsd fordulatszamig
szabdlyozhaté.

6. Die Positioniertaste ,34“ (bei den Modellen mit Nadelpositionierung)
* Polohovaci kldvesa ,,34“ (pouze u modelt s polohovanim jehly) *
A 34-es pozicionalé nyomoégomb (csak a tiipoziciondlassal ellatott
tipusoknal)

Abb. 8 Obr. 8 8. dbra

Die Elektronik bewirkt, daB bei N&hun-
terbrechungen je nach Tastenstellung die
Nadel wahlweise oben oder unten stehen
bleibt.

»,Nadel oben" ist wichtig fiir:

— das Wechseln der Nadel

— das Wechseln des NahfuBes

— die Wahl der Naht

— das Einlegen des Stoffes in die Ma-
schine

— das Wegnehmen des Stoffes von der
Maschine

— das Einfddeln des Fadens in die Nadel

»Nadel unten“ wird benétigt:
— zum Né&hen von Ecken
— bei langen Nahten

Wird diese Nadelposition nicht mehr ge-
wiinscht, ist die Taste erneut zu betati-
gen.

Die Nadel geht automatisch wieder in
die Stellung ,Nadel oben”.

Drehzahlbereich
mit dem Anlasser
von 0 bis zur gewdhlten Enddrehzahl ge-

-

OnnnATa




*

Elektronika zpdsobi, Ze pfi preruSeni Siti
podle polohy klavesy jehla zGstane stat
bud' nahofe nebo dole.

»Jehla nahofe” je dllezitd pro:
— vyménu jehly

— vyménu patky

— volbu stehu

— polozeni latky do stroje

— vytdhnuti latky ze stroje

— navlékdni nité do jehly

»Jehla dole” je potrebnd:
— pri Siti rohu
— u delsich sva

Pak kdyz nepotfebujeme pozici jehly
stiskneme znovu kldvesu ,34".

Jehla se vréti samoéinné do horni po-
lohy.

*

Az elektronika azt okozza, hogy varrds
megszakitdsokkor a tli a nyomégomb he-
lyzetétdl fliggéen alsé vagy felsé hely-
zetben all.

A ,ti felsé helyzete“ fontos:

ti cseréjekor

varrétalpak cseréjekor

varrat kivalasztasakor

kelme befektetésekor a gépbe
kelme kivételekor a gépbdl
cérna beflizésekor a tlbe

|
o ata 000

A ,tl alsé helyzetét”

— a sarkok varrdséra
— és hosszt varratokndl haszndljuk.

Ha ez a tlpozicidé mdr nem sziikséges
Gjra miikédtetjilk a nyomégombot.
A ti automatikusan visszatér a ,ti felso

L1

helyzeté"-be.

7. Die Einzelstich- oder Heftstichtaste ,35" (bei den Modellen mit
Nadelpositionierung) * Klavesa pro jednotlivé stehy a stehovy Sev
»35“ (pouze u modelii s polohovanim jehly) % A 35-6s egyes —

77 un

vagy t(iz65ltés nyomégombja (tlipoziciondlassal ellatott tipusoknal)

Abb. 9 Obr. 9

9. dbra

Diese Taste dient zur Herstellung einer
Heftstichnaht mit normaler Nadel.

Dazu wird der Transporteur versenkt
(siehe Abschnitt 17).

Die Positioniertaste ,,34“ befindet sich
der Stellung ,Nadel oben“.

Bei jedem Betdtigen des Anlassers ndht
die Maschine nur einen Stich.

In Verbindung mit dem StopffuB kann
nach jedem Stich das N&hgut beliebig
weiter gezogen werden.

Immer, wenn die Naht prdzise bis zu ei-
nem bestimmten Punkt gendht werden
soll, ist diese Taste wichtig.

*

Kldvesa slouzi k Siti stehovaciho Svu s
normalni jehlou.

K tomu ponofime poddvaé (viz odstavec
17).

Polohovaci klavesa ,34“ je v horni po-
loze.

Pfi dotykani nozniho mvo:m”mnm Sije stroj
pouze _mn_m: steh.

Se spojenim s lataci patkou mazeme
latku po kazdém stehu tdhnout libovolné
daleko. (Jehla :o:oqmv

Vidy, kdyz se musi Sev presné dosit az
k c_,n;o:E bodu, je tato kldvesa dileZitd.

*

Ez a nyomégomb a normdl tidvel valé
t(iz66ltés létesitéséhez szolgdl.

Ehez lesiillyesztjik a kelmetovabbitét.
(Ldsd a 17. szakaszt). A poziciondlé ny-
omégomb a ,ti felsé ro_ﬁm.ﬁ.: ben van.
Az inditd minden mikoédtetésekor a gép
csak egy oltést varr.

Osszekéttetésben a stoppold talppal min-
den &ltés utdn a kelmét tetszés szerint
bére huazhatjuk. Mindig, ha a varratot
egy meghatdrozott pontig akarjuk varrni,
ez a nyomégomb fontos.

\\., .ii,.r,\. : o
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8. Das Auswechseln der Nadel (Abb.10) * Vyména _or_< (Obr. 10) *
A ti kicserélése Go abra)

Beachte !

_® Flache Seite der Nadel nach hinten.
Nadel bis: zum Anschlag nach oben.
System 130/705-H verwenden.

< | * ,

Upozornéni !

ﬂ ® Ploché strana ._mr_,\ dozadu.
3 ; Jehlu nasadime a% nadoraz nahoru.
h PouZivéme pouze systém 130/705-H.

*
Vegye figyelembe !

® A ti szdroldaldt hatrafelé dllitjuk.
ﬁ‘ A .tlit Gtkdzésig betoljuk.
130/705-H rendszert haszndljuk.

Abb.10  Obr.10 = 10.dbra

9. Arbeitsstellung der Garnrollenstifte und der speziellen Fadenfiih-
rung * Pracovni poloho civkovych kolikii a specidlni vodi¢ nité *
A cérnatartdk és a specidlis fonalvezeté munkaba dllitasa

1. Tragegriff umlegen
. Garnrollenstifte hochzichen
. Fadenfiihrung hochstellen
*
. Sklopime ptenosnou rukojet
. Zdvihneme civkove koliky
. Zdvihneme vodi¢ nité
*
1. A hordozé fogantylt hdtrahajtjuk.
2. A cérnatartékat fliggéleges helyzetbe
allitjuk.
11. ébra 3. A fonalvezetét feldllitjuk.

W N-

WN =

Abb, 415 Obp.11

10. Herausnehmen der Spulenkapsel * Vyjmuti civkového pouzdra *
Az orsotok kivétele )

— Nadel héchste wwm__::m

— VerschluBklappe 16 &ffnen. {

— Spulenkapsel herausnehmen, dabei ist
die Klappe bis zum Anschlag zu &ff-

nen.
*
— Posuneme jehlu do nejvyssi polohy.
— Otevieme uzaviraci klapku 16.
— Vyjmeme civkové pouzdro, pfitom ote-
vieme klapku az na doraz.
*
— A tat legfelsé helyzetbe dllitjuk.
— A 16-0s zaréfedelet kinyitjuk.
— Az orsotokot kivessziik, kdzben a fedél
titk6zésig nyitva van.

Obr. 12

Abb. 12 12. dbra



11. Aufspulen des Unterfadens * Navijeni spodni nité na civku *
Az alsészal felcsévélése

11.1. Ausidsen des Handrades (Abb. 13) % Uvolnéni ruéniho kola
(Obr. 13) * Kioldjuk a kézikereket (13. dbra)

Handradausldsung in Pfeilrichtung 1 dre-
hen (das Nahgetriebe ist ausgeschaltet)

*

Sroubem k uvoln&ni ruéniho kola toéime
ve sméru Sipky 1 (hnaci ustroji Siciho
stroje je vypnuté).

*
Az 1-es nyil irdnydba forgatjuk a kézike-

rék kioldécsavarjat (a hajtémd ki van
kapcsolva).

|

Abb. 13 QObr.. 13 13. dbra

11.2. Das Spulen * Navijeni * A csévélés

-

— Az Ures orsét feltlizziik a 3-as orsézd
tengelyre.

— A cérndt a 14. dbra szerint befektet-
juk és tobbszér az orséra tekerijiik.

— Az ors6zét jobbra a kézikerék ‘fele
-nyomjuk (1). Ha az orsé megtelt, akkor
ledll az orsézé.

— Az ors6z6t visszanyomjuk (2) es le-
vessziik az orsét.

— A kézikerék kioldécsavarjat a 2-es nyil
iranyaba forgatjuk.

12. Einlegen der Spule in die Spulenkapsel * Vloieni civky do
pouzdra civky * Az orsé behelyezése az orsotokba

Abb. 15 Obr. 15 15. dbra

Abb. 16 Obr. 16

16. dbra

Spule so in die Kapsel legen, daB der
Faden in Pfeilrichtung abl&uft. Faden in
den Schlitz einlegen und unter die Span-
nungsfeder ziehen. Beim Abzug des Fa-
dens muB sich die Spule in Pfeilrichtung
drehen.

*

Civku polozime do pouzdra tak, aby se
nit odvijela ve sméru Sipky. Nit nasadime
do zdfezu a protdhneme napinaci pru-
Zinou. Pfi odtahu nité se musi civka to-
¢it ve sméru Sipky.

*

Az orsét Ugy helyezziik be a tokba, hogy
a fonal a nyil iranydba haladjon. A fo-

‘nalat befektetjiik a vagatba, majd a

feszitérugd ald hizzuk. A fonal leszedé-
sekor az orsénak a nyil irdnydba kell
forognia.

13. Einsetzen der Spulenkapsel und das Einlegen und Abschneiden des
;, Unterfadens % Nasazeni pouzdra s civkou, vloieni a ustfihnuti
spodni nité * Az orsétok behelyezése, valamint az alsészal befek-

Abb. 14

— Leere Spule auf Spulerwelle 3 aufstek-
ken

— Faden gemdB Abb. 14 einlegen und
mehrfach um die Spule wickeln.

— Spuler nach rechts gegen das Handrad
driicken (1). Ist die Spule gefiillt
bleibt der Spuler stehen.

— Spuler zurlickdriicken (2) und Spule
abnehmen

— Handradauslésung in  Pfeilrichtung 2
drehen

*

10

Obr. 14

14. dbra

— Prdzdnou civku nasadime na hiidel
navijaku 3

— Nit vlozime podle Obr. 14 a omotdme
nékolikrat o civku

— Navijak posuneme vpravo a pfitlagéime
na ruéni kolo (1).

Jakmile je civka plnd, zastavi se na- .

vijak. -

— Navijak. vratime zpdtky dorychozi po-
lohy (2) a stdhneme civku.

— Sroubem k uvolnéni ruéniho kola oto-
¢ime ve sméru Sipky 2

*

A s

tetése és levagasa

" Abb. 17

Obr .17

17. dbra

T\

\
o
17a. dbra

Abb. 17a-  Obr. 17a

11



‘Beim Einsetzen ist die Klappe an der
Kapsel ganz zu 6ffnen, um die Spule zu
sichern. Ist die Kapsel eingesetzt, ist ein
Nachdriicken zum sicheren Einrasten er-
forderlich.

Unterfaden von rechts nach links in die
Klemmeinrichtung 32 einlegen. Den Fa-
den mit der rechten Hand festhalten, und
mit dem Daumen der linken Hand den
Faden zur Spule hindriicken, dabei wird
der Faden abgeschnitten und liegt in
der wieder gedffneten Klemmeinrichtung.
VerschluBklappe 16 schlieBen.

*

Pfi nasazovdni otevieme zcela klapku
pouzdra (aby jsme zabezpe civku).
Kdyz je civka nasazena je potrebné
smacknouti palcem kvili spolehlivému
zaskoceni civky.

Spodni nit vlozime z zprava do leva do
upinaciho Ustroji 32. Nit drzime pravou
rukou a s palcem levé ruky pfitiskneme
nit k civce, tim se nit ustfihne a nachd-
zise opét v otevieném upinadi.

Potom zavieme uzaviraci klapku 16.

*

Behelyezéskor a tokon levé fedelet telje-
sen kinyitjuk, hogy azzal is biztositsuk az
orsét. A tokot behelyeztiik, egy utdnnyo-
mds sziikséges a biztos beugrdshoz.

Az alsészalat jobbrél balra befektetjiik
a 32-es szoritészerkezetbe. A fonalat
jobb keziinkkel megtartjuk és a bal ke-
zink hiivelykujjaval a fonalat az orséhoz
nyomjuk, ezdltal a fonal elvagédik és a
megint kinyilé szoritészerkezetbe helye-,
z6dik be. j

A 16-os zdréfedelet zdrjuk.

14. Oberfaden einfddeln (Abb. 14 + 18) % Navléknuti horni nité
(Obr. 14 + 18) * A felsészal befiizése (14. + 18. dbrdk)

Abb.18  Obr.18

18. bra

12

— N&ghfuB und Nadel stehen oben
— Beim Einfadeln Reihenfolge der Zah-
len beachten

*

— Patka a jehla jsou v horni poloze
—' Navlékdni nité provedeme podle uve-
denych éislic

*

— A varrétalp és a ti felsé helyzetben
van.

— Beflizéskor a szdmok sorrendjében ja-
runk el. :

1
|
|

O

Abb. 19 Obr. 19 19. dbra

15. Stellungen des Liifterhebels %
Polohy uvoliiovaci paky *
A talpemeld kar helyzetei

1. Ndhstellung

2. Stick- und Stopfstellung (ohne Stopf-
fuB)

. Auslsestellung

w

*
. Poloha pf¥i Siti
. Poloha pfi vydivani a latdnj
. Poloha pfi uvolnéni patky

*

1-es helyzet — varrdshelyzet

2-es helyzet — himzés és stoppolds
(stoppold talp nélkiil)

3-as helyzet — kioldott helyzet

WN =

16. Einstellen der Stichlinge * Nastaveni délky stehti %

Az 6ltéshossz bedllitasa

Abb. 20 Obr. 20

20. Gbra

Die N&hte 1 und 2 auf der Musterleiste
24 kénnen mit allen Stichldngen gendht
werden.

»R* Riickwartsstich (zur Verfestigung der
Naht) 4
Eingestellte Stichldnge bzw. Symbol ist
immer oben abzulesen.

Gilt nur fiir die Modelle 4681, 4881, 4691
und 4891:

Ab der Naht mit dem Symbol ,0" bis
Naht 8 ist auch der Stichsteller-Handgriff
25 auf Symbol ,0" zu stellen. Damit ‘ist
fiir diese Nahte die richtige Stichldnge
vorprogrammiert.

Der Stichsteller-Schalthebel 25.1. ist bei
dieser Einstellung nicht zu betdtigen,

Gilt nur fiir die Modelle 4692 und 4892:

Ab der Naht mit dem Symbol ,,0" bis
Naht 5 und bei der Naht 8 ist der.Stich-
steller-Handgriff 25 auf Symbol ,0" zu
stellen.

Damit ist fir die Modelle 4692 und 4892
die richtige Stichlange vorprogrammiert.

*

Stehy 1 a 2 na vzorkové li§té& 24 mazete
Sit ve veskerych stehovych délkdch.

#R“ zpdteéni steh (ke zpevnéni stehu)
Nastavend délka stehu resp. symbol
vzdy nahore.

To plati pouze pro modely 4681, 4691 a
4891: 3

Od stehu se symbolem ,0" az ke stehu
8 musime nastavit rukojef k nastaveni
stehu 25 na symbol ,0". Tim je pro této
stehy predprogramovand spravna délka
stehu.

Radici pdku k nastaveni stehu 25.1. neu-
vadime v &innost pfi této poloze.

To plati pouze pro modely 4692 a 4892;:
Od stehu se symbolem ,0“ a7 ke stehu 5
a pri stehu 8 nastavime rukojet k nasta-
veni stehu 25 na symbol , 0"

Tim je pro moedely 4692 a 4892 predpro-
gramovand spravnd délka stehu.

*

S

I

\/
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A 24-es mintalécen levd 1-es és 2-es var-
ratok minden &ltéshosszal varrhatok.
,R* — hatrafelé varras (a varrat mege-
résitésére) ;

A bedllitott dltéshossz ill. szimbolum fent
mindig leolvashaté. ‘
Csak a 4681-es, 4881-es, 4691-es és 4891-
es tipusokra érvényes:

A , 0" szimbéluml varrattél kezdve a 8-as
varratig a 25-8s oltésallitd fogantyut a
,0" szimbdlumra dallitjuk.. Ezdltal elépro-
gramoztuk ezekhez a varratokhoz a meg-
felelé oltéshosszt.

Ennél a bedllitasndl a 25.1.-es dltésallité

kapcsolékart nem kell mikodtetni.

Csak. a 4692-es és 4892 tipusokra érvé-
nyes:

A ,0" szimbélumi varratoktdl kezdve az
5-8s varratig és a 8-as varratnal a 25-6s
sltésallits fogantydt a ,o0" szimbdlumra
allitjuk.

Ezéltal a 4692-es és 4892-es tipusok szd-
mdra a megfeleld &ltéshosszt eléprogra-
moztuk.

17. Versenken des Transporteurs * Ponofeni poddvaée *

A kelmetovabbitd lesiillyesztése

P¥i urditych

Bei bestimmten N&harbeiten wie Sticken, Stopfen und
Knopfanndhen ist der Transporteur zu versenken.
Anlegetisch abklappen;
1 Transporteurversenkhebel 26 nach oben schalten auf
Symbol ,a“ sieche Abb.; VerschluBklappe 16 schlieBen;
2 Nahstellung

VerschluBklappe 16 &ffnen;

*

7y Sy

icich prdci jako vysivani, latani a prisivani
knoflikéi musime ponofit podavac.
Odklopime prodluzovaci

stolek; = Otevieme uzaviraci

klapku 16; 1 ponofovaci paka podévaée 26 ptepiname
nahoru na symbol viz Obr.; zavieme uzdviraci klapku
16; 2 poloha pro Siti - y

a ¢

Obr. 21 21. dbra

tét.
Abb. 21

*

Bizonyos varrdsmunkakndl, igy himzésnél, stoppoldsndl
és gombfelvarrdsndl le kell siillyeszteni a kelmetovabbi-

Az asztaltoldatot lehajtjuk; A 16-os zdréfedelet kinyit-

juk; 1 — A 26-os kelmetovabbit6 lesiillyesztSkart felfelé
kapcsoljuk a szimbslumra (ldsd a abrat); a 16-os zaro-
fedelet zarjuk; # varrdshelyzet

s
e

Obr. 22

22, dbra

Abb. 22
14

18. Das Aufklappen der Front-
platte und Einstellen des
NéhfuBdruckes * Otevieni
¢elni desky a nastaveni tlaku
patky * A homlokiap levé-
tele és a varrétalpnyomas
beallitasa

Frontplatte &ffnen.

*

otevieme &elni desku

*
A homloklapot nyitjuk.

e

nacanrTe-re-o0

19. Auswechseln und Anbringen der NdhfiiBe * Vyména a nasazeni
patky * A varrétalpak cseréje és rogzitése

— 1 leicht nach unten driicken

— 2 nach vorn abziehen

— 1 Querstift des N&ahfuBes an die Feder ansetzen
_ 2 unter leichtem Druck nach hinten einrasten

Befestigen des Lineals

— 1. Anschlaghalter A ansetzen .

— 2. Anschlag B kann links oder rechts in den An-
schlaghalter A eingeschoben werden,

*

stisknout slabé smérem dolu
posunout kupiedu

nasadime pri¢ni koli¢ek patky do pruZiny
slabim tlakem dozadu nasadime patku

I
N =N -

Nasazeni pravitka

— 1. nasadime drzak nardzky A

— 2. nardzku B miZeme zasunout z-leva nebo
z-prava do naréazky A

*

— 1 kénnyedén lefelé nyomjuk

— 2 elére lehtizzuk

_ 1 a varrétalp hardntirdnyd, csapjdt o rugohoz
illesztjiik

_ 2 héatrafelé kifejtett gyenge nyomdssal rgzitjiik

A vonalvezetd rogzitése

— 1. A" utkozétartét beillesztjiik

_ 2. .B“ {itkéz6 balrél vagy jobbrol dughaté bele
az ,A“ ttkozétartoba,

Abb. 23, 24, 25 Obr. 23, 24, 25

23., 24., 25. dbra

20. Einstellen der Nahprogramme op_om. 26 + 27) * Nastaveni Siciho
programu (Obr. 26 + 27) * A varrasprogramok bedllitasa (26. ol
27. abrak) )

Abb. 26

Obr. 26

Abb. 27

26. dbra Obr. 27 27. &bra

15 N\ -
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Abb. 28 Obr. 28 28. dbra
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Abb. 30 Obr. 30

Auf der Musterleiste 24 sind die Ndahte
dargestellt.

Den einzelnen Nahtbildern sind Kennzif-
fern zugeordnet.

Der Musterwdhligriff 23 ist rechts- und
linksherum drehbar. Endstellung auf 8.
(Abb. 26)

In Abb. 28, 29 und 30 sind den Nahtbil-
dern Kennziffern von 1-8 zugeordnet.
Am Steligriff 23.1. wird die Uberstich-
breite eingestellt (Abb. 27).
Programm-Doppler 31 fiir die Nahtpro-
gramme (nur bei den Modellen 4691,
4891, 4692 und 4892)

16

(Abb. 28)

Nahtprogramm der Modelle 4681 und
4881

(Abb. 29)

Nahtprogramm der Modelle 4691 und
4891

(Abb. 30)

Nahtprogramm der Modelle 4692 und
4892

*

Na vzorkové li§té jsou zndzornény Svy.
Jednotlivym stehlm jsou prirazené dislice.
Volici knoflik vzoru je otoény pravym a
levym smérem. Konec¢nd poloha je 8.
(Obr. 26)

V obr. 28, 29 a 30 jsou stehim pfirazené
Cislice od 1-8.

Na rukojeti 23.1. nastavime Sitku pre-
stehu (Obr. 27). .

Zdvojova¢ programu 31 pro Sici progra-
my (pouze u modelt 4691, 4891, 4692 a
4892).

(Obr. 28) ,

Program svu modeld 4681 a 4881
(Obr. 29)

Program modell 4691 a 4891
(Obr. 30) Y

Program modeld 4692 a 4892

*

A 24-es mintalécen dbrdzolva vannak a
varratok.

Az egyes varratabrdkhoz
lettek hozzdrendelve.

A 23-as mintavdlaszté fogantyd jobbra
és balra forgathaté. A 8-as allasban van
a véghelyzet (26. dbra).

A 28-as, 29-es és 30-as dbrdkon vannak
a varratdbrdkhoz 1-8-ig a jelz8szamok
hozzdrendelve.

A 23.1.-es dllité fogantylin allitjuk be a
thlszlrdsi szélességet (27. abra)

A 31-es programcsoport vdlasztékar a
varrésprogramok szdmdra (csak a 4691-
es, 4891-es, 4692-es és 4892-es tipusok-
nal). ;

(28. dbra)

A 4681-es és 4881-es tipusok varrdspro-
gramja

(29. dbra)

A 4691-es' és 4891-es tipusok varrdspro-
gramja

(30. dbra)

A 4692-es és 4892-es tipusok varrdspro-
gramja

jelz&szadmok

Abb. 31
Obr. 31
31. dbra

Programm-Doppler dient zum Umschalten der Ndhte
vom roten in den gelben Bereich und umgekehrt.
(entfdllt fur die Modelle 4681 und 4881)

* §

Zdvojovac programu slouzi k prepnuti Svu z é&erve-
ného do Zlutého rozmezi a opaéné. (Odpadne pro
modely 4681 a 4881)

*
A programcsoport valasztckar a varratoknak az at-
kapcsoldsdra szolgdl a piros tartomdnybdl a sdrga
tartoményba és forditva.

21. Regulierung der Fadenspannungen * Regulace napéti nité *
A fonalfeszességek szabdlyozasa

N2

Abb.32 Obr.32 32.dbra

— 1 richtig eingestellt
— 2 Oberfaden zu lose bzw. Unterfaden zu fest
— 3 oder umgekehrt.

Y

spravné nastavené napéti

— 2 horni nit pfili§ volna resp. spodni nit pri
pevna

— 3 nebo opacné

1

is

Lk

helyesen bedllitott ,

— 2 felsészdl tdl laza ill. alsészdl tdl szoros
— 3 vagy forditva

I
S

A. Oberfadenspannung * A. Napéti horni nité * A. Felsészal-
feszesség

Abb. 33

Qb 133

33. dbra

lose Spannung
normale Spannung -
verstdrkte Spannung

uvolné&né napéti
normdlni napéti
silnéjsi napéti

*

~Nw -
I
Relle V]

Nw =
1
O o N

1 — 2 laza feszesség
3 — 6 normdl feszesség
7 — 9 fokozott feszesség

i noacenTo-Te-n
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Wichtige Zmr:m‘:immmm

— Nadel 18 muB bei Ndhbeginn oder Ndhende immer oben stehen.

— Musterwdhlgriff 23 oder Stellgriff 23.1. nie schalten, wenn sich die Nade! im
Stoff befindet.

— Handrad 1 immer auf sich zu drehen.

— Eingefddelte Maschine nie ohne untergelegten Stoff in Bewegung setzen.

— Wahrend des Néhens nie den Stoff ziehen oder schieben.

— Stoff, Nadel, Néhfaden und Né&hfuB sind fiir jede Nd&harbeit richtig auszu-
wdhlen.

*
Dulezité pokyny k siti
— Jehla 18 musi byt pfi zacindni a skonéeni Siti “vzdy nahofe. :
— Volici knoflik vzoru stehu 23 nebo nastavovaci rukojet 23.1. nepfepindme,
kdyz je jehla v latce.
— Rucni kolo 1 toéime vidy smérem k sobé.
— Je-li navléknutd jehla neuvddime stroj v cinnost bez podlozeni Idtky.

— Béhem Siti netahdme a nepostrkujeme I&tku.
— Latku, jehlu, nit a patku vybirdme peélivé pro kazdou Sici praci.

*

Fontos varrdsi utaldsok

A 18-es ti kar a varrds kezdetekor vagy befejezésekor mindig felsé helyzet-

ben dalljon.

— A 23-as mintavdlaszté fogantyit vagy a 23.1.-es allitd fogantyGt ne kapcsol-
Jjuk, ha a ti a kelmében taldlhaté.

— Az 1-es kézikereket mindig magunk felé hajtsuk.

— A befliz6tt gépet ne hozzuk mozgdsba, aldfektetett kelme nélkiil.

— A varrdas alatt ne hizzuk vagy toljuk az anyagot.

— Minden varrdsmunkdhoz vdlasszuk ki a megfelel8 anyagot, tiit, varrécérnat

és varrétalpat.

Auswahl Nadel/Nahfaden/Stoff

Fiir die Verarbeitung unterschiedlicher Materialstérken gilt:

— diinnes Material: — mittleres Material —. dickes Material
® Nadelstdrke 70 oder 80 ® Nadelstdrke 90 @ Nadelstérke 100
@® diinner Néhfaden ® mittlerer Nahfaden @ starker Nahfaden

*

Vybér jehly/nité/latky
PFi zpracovéni riznych druh@ latky plati:
— tenky materidl: — stredni material:

® cislo jehly 70 nebo 80 ® ¢islo jehly 90
® tenka nit ® stredni nit

— tézky material:
® cislo jehly 100
@ silnd nit
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Tii/cérna/anyag kivalasztasa

A kiilonbdz6 kelmefajtdk feldolgozdasdhoz érvényes:
— vékony anyag: )
@ tlivastagsag: 70 vagy 80
® vékony cérna

— vastag anydg:
® tlvastagsag: 100
® vastag cérna

— kozepes anyag:
® tlvastagsdg: 90
® kozepes vastagsdgu cérna

Arbeiten mit Spezialnadeln

1. Stretchnadeln
— Farbkennzeichnung gelb/gold
Diese Nadeln ermdglichen ein problemloses Ndhen von hochelastischen
Wirkwaren, z. B. Seidenjersey.

2. leansnadeln
— Farbkennzeichnung bldu
Diese Nadel ist besonders geeignet zum Verarbeiten von dichtem und
hartem Material wie Jeansstoff, Berufsképer und Segeltuch.

Achtung !

Die im Handel angebotenen Nadelstdrken Nm 120 und Nm 110 sind nicht
einzusetzen. Fiir die Verarbeitung schwerer und harter Stoffe ist die Jeans-
nadel zu verwenden.

*

Prdce se specialnimi jehlami

1. Jebly stretch
— Barevné oznadeni zluto/zlaté
Jehly umoZni bezproblémové $iti vysokoelastickych latek, napr. hedvabny
zerzej.
2. Dzinsové jehly
— Barevné oznaceni modré
Jehla je zvlasté vhodnd ke zpracovéni hustého a pevného materidglu jako
dzinsovina, pracovni kepr a plachtovina.

*

Varras a specidlis tiikkel

1. Sztrecstlk
— sdrga/aranyszini jeldlés i
Ezek a tlik lehet6vé teszik igen rugalmas hurkolt aruk, igy pl. selyemjer-
sey ‘anyagok problémamentes varrdsat.

2. Farmertik
— kék szinl jeldlés

Ezek a tik siirl, kemény kikészitési szovetek, igy munkaruhasavoly, far-
meranyag és vitorlavdszon varrdsdra kiilénésen alkalmasak.

Fadenabschneider

Er befindet sich als Schrégeinschnitt an der Riickseite der Stoffdriickerstange 30.
Lifterhebel 12 auf Stellung 3. Das N&hgut nach hinten wegnehmen. Die F&den
in Qm.: Fadenabschneider legen und nach unten ziehend abschneiden.

*
Odiezavaé nité
Nachdzi se jako Sikmy Fez na zadni strané patkové tyc¢e 30. Uvoliovaci pdka

je na poloze 3. Ldtku posuneme smérem dozadu. Nité poloZime do odreza-
vace nité a odstrihneme je tahem dolu.

*
Fonallevago

A fonallevégé ferde bevagds formdjdban a 30-as kelmenyomérid hétsé olda-
lan helyezkedik el. A 12-es talpemeldt 3-as helyzetbe dallitjuk. A varrnivalét
hdtrafelé elvesszitk. A fonalakat a fonallevagéba helyezziik és lefelé huzva
levagjuk.

Das Heraufholen des Unterfadens zum Stopfen und Sticken bei
den Modellen 4681, 4691 und 4692

Vytahnuti spodni nité pii latani' a vysivani u modelt 4681,
4691 a 4692

Az alsészal felhozatala stoppolashoz és himzéshez a 4681-es,
4691-es és 4692-es tipusoknadl

20
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Der Stopffuf ist fiir die Modelle 4681, 4691 und 4692 im Fachhandel erhéltlich.

— Es ist notwendig, den vorher benutzten NahfuB abzuschrauben,

— Der StopffuB ist von hinten an die Stoffdriickerstange 30 anzuschrauben.

— Den StopffuB ansetzen und Schraube 13 festdrehen.
Wichtig: Der freie Biigel des StopffuBes muB auf dem Nadelhalter 20 auf-
liegen. »A( :

Beim Stopfen und Sticken muB der Unterfaden oberhalb des Stoffes sein.

Das Heraufholen des Unterfadens geschieht wie folgt:

— Eingefddeltes Oberfadenende nach vorn halten, YB{(

— Handrad um eine Umdrehung nach vorn drehen,

«— Nadel steht wieder oben.

— Durch einen leichten Zug am Oberfaden wird der Unterfaden durch den Stoff
geholt. YC(

— Ober- und Unterfaden nach hinten legen und' bej Arbeitsbeginn festhalten.

*

Lataci patku pro modely 4681, 4691 a 4692 obdr¥ime ve specidino prodejné.

~ Je zapotiebi nejdfiv odsroubovat piedtim. pouZitou patku.
— Ldtaci patku pfipevnime zezadu na patkové tyéce 30.
— Nasadime ldtaci patku a pfitdhneme $roub 13.
Upozornéni: Volné raminko ldtaci patky musi leFet na dr¥éku jehly 20. YA(

Pfi latdni a vySivdni musi byt spodni nit protahnutd nahoru,
Spodni nit protdhneme ndsleduji im zplscbem:

~ Navléknuty konec horni nité drzime predu. )B(

— Ruéni kolo ototime o jednu otdtku napred.

— Jehla je zase nahofte.

— Slabym téhnutim horni nit&, vytdhneme spodni nit skrz l&tku. Y&
— Horni a spodni nit poloZime dozadu a driime je kdy# zaéneme &it.

*

A stoppoldtalp a 4681-es, 4691-es &s 4692-es tipusok szdmdra a szakizletekben
megkaphats.

— A kordbban haszndlt varrétalpat sziikséges kicsavarni.
— A stoppol6 talpat hdtulrél a 30-as kelmenyoméridra csavarozzuk.
— A stoppolé talpat felhelyezziik és a 13-as csavarral megerdsitjik.
Fontos, hogy a stoppolé taip szabad kengyele a 20-as titartéra felfektidjon.

YA
Stoppoldsndl és himzésnél az alsészdl a kelme felett kel legyen.

Az alsészdl felhozatala a kdvetkez8k szerint &Am\:mx," .

— A beflzott felsészdl végét elére tartjuk. YB( ,

~ A kézikereket egy fordulattal elére forgatjuk.

— A ti megint felsé helyzetben dll.

A felsészal kénnyl hazdsa dltal az alsészdlat a kelmén keresztiil felhozzuk.
¢

— A felsé — és alsészdlat hatra fektetjiik és a varrds kezdetekor megtartjuk.

24
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Das Heraufholen des Unterfadens zum Stopfen und Sticken mit
den Modellen mit Nadelpositionierung )B( YC(

Vytahnuti spodni nité p¥i latdni a vySivani u modelii s polohova-
nim jehly )B{ )C(

Az alsészdl fehozatala stoppoldshoz és himzéshez a tlipoziciona-
lassal ellatott tipusoknal )B( )C(

Beim Stopfen und Sticken muB der Unterfaden oberhalb des Stoffes sein.
StopffuB verwenden.

_3&mmm3>:m:o:3m?:B:mam_ﬁcimqamm: rmacﬁmro:;s\m&m?or:mmm:
Anlasser zu betdtigen. :

Das geschieht wie folgt:

— Maschine steht in Stellung ,,Nadel oben®,

— Eingefadeltes Oberfadenende nach vorn halten. YB(

~ Positioniertaste 34 betdtigen — Nadel geht nach unten. 4

— Positioniertaste 34 erneut betdtigen — Nadel geht wieder in die obere Stel-
lung, und der Unterfaden IBt sich durch einen leichten Zug am Oberfaden
durch den Stoff ziehen. )C(

— Ober- und Unterfaden nach hinten legen und bei Arbeitsbeginn festhalten.

*

Pfi latani a vySivéni musi byt spodni nit protdhnutd nahoru.

Pouzivdme ldataci patku.

V tomto vyjime¢ném pfipadé musime spodni nit vytdhnout bez pouZivdni noz-
niho spoustéée nasledovné:

— Stroj je v poloze ,Jehla nahote”.

— Navléknuty konec nité driiine smérem k sobs. YB{

— Uvdadime polohovaci kldvesu 34 v &innost — jehla klesne dolu.

= Uvddime znovu polohovaci klédvesu 34 v &nnost, jehla stoupd zase do horni
polohy a spodni nit mGzeme lehkym tahem horni nité vytdhnout skrz ldatku.
»C(

— Horni a spodni nit polozime dozadu a drime je kdyz zaéneme Sit.

*

Stoppoldsnal és himzésnél az alsészél a kelme felett kell legyen.
Stoppolé talpat alkalmazunk.

Ebben a kivételes esetben az indité haszndlata nélkiil kell az alsészélat fel-
hozni.

Ez a kdvetkez6képpen tSrténik:

— A ,tl felsé helyzetében” all a gép.

— A beflizdtt felsészdl végét elbre tartjuk. YB(

— A 34-es poziciondlé nyomégombot miksdtetjik — A ti alsé helyzetbe megy.
A 34-es poziciondlé nyomégombot tjra miikédésbe hozzuk — a tii visszatér
afels8 helyzetébe, és az alsészdlat a felsdszdl laza huzdsa altal a kelmén
keresztiil htizzuk., YC{

A felsé- és alsédszdlat hdtra fektetjiik és a varrds kezdetekor megtartjuk.

Hinweise bei eventuell auftretenden Stérungen finden Sie auf Seite 45,
Pokyny k odstranéni poruch najdete na strané 4.

Az esetlegesen fellépd zavarok esetén az Gtmutatot a 47-as oldalon taldlja.
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- Blindstichndhen
Das gefaltete Nahgut ist so unter den NahfuBl zu Zur Arbeitserleichterung kann auch eine handels-
legen, daB die Geradstiche an der Saumkante liegen _libliche Blindstichfiihrung verwendet werden.
und die Seitwdrtsstiche die Falte anstechen.
et e e *
Siti slepym stehem
‘Latku poloZime po sloZeni do zdhybu pod patku tak, K ulehéeni prdce miZeme pouzivat obvyklé vedeni
aby rovné stehy lézeli na kraji lemu a aby stehy slepého stehu.
stranou napichli do zdhybu.
*
Vakvarrat
A behajtott varrnivalét Ggy helyezziik be a varrétalp A munka megkdnnyitésére a szakiizletekben kaphatd
ald, hogy az egyenes oltések a szegés széléhez ke- » vakvarratvezetd is felhasznalhaté.
riljenek, az oldalsé oltések pedig a red8be is be-
szurédjanak. S

3G-31-3106560

P

:

¥



8¢

1S

G

> > bbb s

e e e o e e,
533
SIS SesS
oo
S

Sdumen

Né&hfuB ab.

Lemovani

spustime patku.

Szegélyezés

— Fir dinnes und mittelschweres Néhgut

— Man schiebt die Schnittkante des Stoffes in den
Sdumer bis unter die Nadel ein und senkt den

— Pro tenkou a stfedné tézkou ldtku
— Lem ldtky stréime do obrubovaée a7 pod jehlu a

— Vékony és kézepes varrnivalé szdmdra

— Az anyag vdgott szélét a szegelyez8be a tii ald
csusztatjuk és leeresztjiilk a varrétalpat.

2 - 3 Stiche ndhen und den Saumanfang mit den
Fadenenden nach hinten ziehen bis zum hinteren
FuBende.

Dann den Stoff mit Daumen und Zeigefinger
gleichmdBig und locker dem S&umer zufithren, so
daB der Stoff die Muschel gerade ausfiillt,

Sijeme 2-3 stehy a zaldtek lemu odtdhneme s
koncema nité dozadu az ke konci patky.

Potom dovedeme stejnomérné a uvolnénd l&tku
s palcem a ukazovakem, tak, aby ldtka rovné
vyplnila musli

2 -3 oltést varrunk és a szegély elejét a fonal
végével hdtrahtzzuk a hdtsé talp végéig.

Utdna az anyagot egyenletesen és lazdn a hiive-
lykujjunkkal és mutatéujjunkkal a szegélyezbe
vezetjlik, Ggy hogy az anyag a kagylét éppen ki-
toltse.’
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. Stopfen im Rahmen

Stoff fest in den Stickrahmen spannen.

Schadhafte Stelle aus dem Stoff schneiden.
Stickrahmen mit dem Stoff unter die Nadel legen und
den Unterfaden durch den Stoff heraufholen.
Lifterhebel bis zum 1. Haltepunkt absenken.
Stickrahmen mit beiden Hénden im Fadenverlauf des
Stoffes langsam und gleichmé&Big immer etwa 1 cm {iber
die schadhafte Stelle hinaus bei schnellem Lauf der
Maschine hin- und herbewegen.

AnschlieBend das Loch in Querrichtung dicht stopfen.

*

. Latani v ramecku

Latku natdhneme pevné do vysivaciho ramecku.
Poskozené misto vystiihneme z latky.

Vysivaci rdmeéek polozime s latkou pod jehlu a vytdh-
neme spodni nit.

Uvolnovaci pdku spustime az na 1. polohu.

Vysivacim rdameékeh pohybujeme obéma rukama ve
sméru pribéhu nité latky asi 1 cm pres poskozené misto
pti rychlém béhu stroje sem a tam.

Prilehavé latdme diru tésné pfiénim smérem.

*

. Stoppolas a himzékeretben

Az anyagot feszesen befogjuk a himzdékeretbe.

A tonkrement helyet kivagjuk az anyagbol.

A himz8keretet az anyaggal egyiitt a ti ala fektetjik,
és felhozzuk az alsészdlat az anyagon dGt.

A talpemelé kart leengedjiik az 1. fokozatig.

A gép gyors hajtdsa kézben ide-oda mozgatjuk két ke-
ziinkkel a himzoékeretet a kelme fonalfutdsanak iranyd-
ban lassan és egyenletesen a tonkrement helyen mindig
kortulbeltl 1 em-rel talhaladva.

Utdna strln bestoppoljuk a lyukat keresztiranyban,

.’ Stopfen mit StopffuB

StopffuB von hinten anschrauben. .

Es muB darauf geachtet werden, daB sich der Bligel des
federnd gelagerten StopffuBes iliber der Nadelbefesti-
gungsschraube 20 befindet.

Zum Né&hen muB der Lifterhebel ganz herunterge-
schwenkt werden.

StopffuB geht beim N&hen immer hoch und runter.
Néhvorgang analog wie bei erster Stopfart.

*

. Latani s lataci patkou

Ldtaci patku pripevnime zezadu.

Musime dbdt, na to aby se raminko pérové ulozené
patky nachdzelo nad upinacim Sroubem. jehly 20.

K $iti spustime uvolhovaci pdku az dolu.

Siti je analogicky jako pti prvnim zplsobu latdni.

*

. Stoppolas stoppolo talppal

A stoppolé talpat hdatulrél felesavarozzuk.

Ugyeljiink arra, hogy a rugézéan dgyazott stoppold talp
huzalkengyele a 20-as tlirégzité csavar félott legyen.
A varrdshoz billentsiik le teljesen a talpemelé kart.

A stoppolé talp a varrds kézben dllandéan fel-és lefelé
mozog.

A varrés az elsé stoppoldsi méddal azonosan térténik.

)
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it beiden Hdnden gefihrt.

— Lufterhebel herunterlassen, Stellung 2.

— Analog zum Stopfen wird der Stickrahmen beim
Sticken m

Ubung.
— Stoff wird in den Stickrahmen gespannt.

— Sticken ist vollendetes Stopfen und bedarf einiger
— Transporteur versenkt.

Sivani

Vy

2. poloha.

ku,
k lat

kama.

novaci pa
ko p

ime uvol

Spust

k

ani a vyzaduje si cvi
ku.

at

je dokonalé |

Sivani

- Vy

Sivaci rd-

vedeme vysi

ani

fi

ja

Analogicky j
mecek obéma ru

amec

Latku natdhneme do rd

Gvac.

— Ponofime pod

imzés

H

— A talpemelé kart leengedjiik az 2. fokozatig

tokéletes stoppoldst jelent és gyakorldast

imzés

igénye

A h

— Az anyagot feszesen befogjuk a himz

keretbe.

— A stoppoldshoz hasonléan két keziinkkel moz-

imzékeretet.

“

( gatjuk a h

t lesullyesztjik.

ito

A kelmetovabb

icken

iv nachst

Mot

— bei schnell laufender Maschine vorgezeichnetes

— Unterfaden durch den Stoff nach oben holen

Stoff fest in den Stickrahmen spannen

— Transporteur versenkt
Lifterhebel auf Stellung 2

Sticken mit Zickzack-Stich
Vysivani entlovacim stehem
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22. Pflege der Maschine % Péce o stroj x Gépapolas

Stichplatte 15 abschrauben und Transporteur von Staub und Néhresten reinigen.
Die Lager und Lauffldchen dieser Ndhmaschine sind mit Spezialfett behandelt.

Ein zusdtzliches Olen ist nicht mehr notwendig.

Nur die Lauffldche des Greifers ist von Zeit zu Zeit mit einem Tropfen Né&h-

maschinendl zu versehen.

*

Onmw«o:g_.m_jm m”mro<o: desku 15 a vycistime poddvaé od prachu a zbytku z $iti.
LoZiska a kluzné plochy nasich Sicich stroji jsou zpracované se specielnim tu-

kem. Pfidatné olejovani neni z toho ddvodu potfebné.
Pouze kluznou plochu chapége opatfime obéas kapkou oleje pro Eici

*

stroj.

Tavolitsuk el a 15-6s tllemezt és tisztitsuk meg a kelmetovdbbitét a portol és

a varrdsmaradvanyoktél.

Ennek a varrégépnek a csapdgydt és futéfeliiletét specidlis olajjal kezelték.

Ezért tovabbi olajozds mdr nem sziikségés.

Csak a fogé futdfeliiletét kell id&rdl idSre egy csepp varrégépolajjal ellgtni.

23. Der Greifer * Chapaé % A hurokfogé

Gelegentlich mit 1-2 Tropfen Feinmechanikersl &len.

*

Cés od Casu se namaze 1 -2 kapkami specialniho oleje na $ici stroje.

*

Alkalomadtdn 1-2 csepp varrégépolajjal olajozzuk meg.

Hinweise zur Beseitigung von Stérungen

Ursache

Abhilfe

Die Maschine 1&Bt Stiche aus

Die Maschine ist nicht richtig eingefadelt.
Die Nadel steht zu tief.

Das eingesetzte Nadelsystem ist ungeeignet.
Die Nadel ist nicht richtig eingesetzt.

Die Nadelstérke paBt nicht zum verwendeten
Né&hfaden.

Der N&hfuBdruck ist ungeniigend.

Die Nadel ist stumpf oder verbogen.

Oberfaden reiBt

Das Stichloch der Stichplatie ist zerstochen.
Die Spannungen sind zu stark.

Der Ndhfaden ist knotig und briichig.

UnregelmdBige Stiche

Ober- und Unterfadenspannung sind zu lose.
Spannungsscheiben und Ausl8sestift sind verharzt.
Die Spule ist verbogen.

Greiferbahn ist trocken oder verschmutzt.
Die Spule ist mit falscher Drehrichtung in die
Spulenkapsel eingelegt.

Der Unterfaden ist unregelméBig aufgespult.
Ndghte zu schmal.

Der Stoff wird beim Ndhen kraus

Beide Spannungen sind zu stark.
Der Né&hfuBdruck ist bei diinnen Stoffen zu stark.

Nadelbrechen

Die Nadel war verbogen.

Die Nadel war fiir den Stoff zu fein.

Am Stoff wurde gezogen oder geschoben.
Die Nadelbefestigungsschraube ist lose.
Das NdahfuBoberteil ist lose.

Die Stichplatte ist lose.

Gerduschvoller und schwerer Gang der Maschine
Es ist ungeeignetes Ol verwendet worden.

Transporteur arbeitet ungeniigend

Zwischen Stichplatte und Transporteur hat sich
Né&hstaub festgepreBt.

Der Né&hdruck ist zu gering.

Siehe Abschnitt 14.

Nadel bis an den Anschlag schieben.
Siehe Abschnitt 8.

Nadelsystem 130/705-H verwenden.

Siehe Abschnitt 8.

Flache des Nadelkolbens muB nach hinten
stehen. Siehe Abschnitt 8.

Siehe Seite 21.

Siehe Abschnitt 18.
Neue Nadel einsetzen. Siehe Abschnitt 8.

Alle unter ,Die Maschine 14Bt Stiche aus"
angegebenen Punkte sind zu beachten.
Stichplatte auswechseln.

Spannungen schwiécher einstellen.

Siehe Abschnitt 21.

Besseren Ndhfaden verwenden.

Alle unter ,Die Maschine 1&Bt Stiche aus”
angegebenen Punkte sind zu beachten.
Spannung verstdrken. Siehe Abschnitt 21.
Vom Fachmann reinigen lassen.

Neue Spule einsetzen.

1-2 Tropfen Ol in die Greiferbahn geben.
Siehe Abschnitt 12.

Neu spulen.

Programm-Doppler ist nicht bis zum Anschlag
geschaltet.

Spannungen loser stellen. Siehe Abschnitt 21.
Siehe Abschnitt 18.

Neue Nadel einsetzen.
Siehe Seite 21.

Nadel fest einsetzen. Siehe Abschnitt 8.
Né&hfuBoberteilbefestigungsschraube Nr. 13 fest

anziehen.
Stichplattenschrauben anziehen.

Nur Feinmechanikerdl verwenden.

Siehe Abschnitt 22,
Siehe Abschnitt 18.

Die Maschine né&ht nur einen Stich (nur fiir Modell 4881, 4891 oder 4892)

Die Maschine ist zum Heften eingestellt.

FuB vom Anlasser nehmen und Taste driicken.

Durch Weiterentwicklung dieser Maschine kénnen sich geringfiigige Abweichungen von dieser

Druckschrift ergeben.
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Pokyny k odstranéni poruch

Pfi¢ina

Odstranéni

Stroj vynechava stehy

Nit neni spravné navléknutd
Jehla je pfilis$ nizko nasazend
Pouzity systém jehel je nevhodny
Jehla neni sprédvné nasazend

Sila jehly nesouhldsi s pouZitou fiti
Pfitlak patky neni dostateény
Jehla je tupd nebo kfiva

Horni nit se trha

Stehovy otvor ve stehové desce je poskozeny
Napéti je velmi silné
Nit je uzlovitd a kfehka

Nepravidelné stehy

Horni a spodni napéti nité jsou velmi volné
Upinaci kotoué a uvolfiovaci kolik jsou znegist&né
Civka je ohnutd

Drdha chapaée je suchd nebo znelisténd

Civka je nasazend s obrdcenym smérem otdceni
do pouzdra civky

Spodni nit je nepravideln& navinutd

Stehy jsou velmi tzké

Latka se vini pfi Siti
Napéti je velmi pevné nastavené »
Ptitlak patky je u tenkych latek velmi pevny

Lamani jehly
Jehla je kfivé

Jehla je pro latku velmi slabé&
Létka byla tahand

Uvol se napinaci Sroub jehly
Uvolnil se horni dil patky
Uvolnila se stehova deska

Hluény a t&ikopddny chod Siciho stroje

Byl pouZit nevhodny olej

Poddavaé pracuje nepravideln&

Mezi stehovou deskou a poddvaiem se usadil
prach i
Ptitlak patky je nepatrny

viz odstavec 14

Jehlu posuneme aZ na doraz, viz odstavec 8
Pouzivat systém 130/705-H, viz odstavec 8
Plochd strana dfiku jehly musi byt vzadu
viz odstavec 8

Viz strana 21

Viz odstavec 18

Nahradime novou jehlou, viz odstavec 8

Dbdme na veskeré body v odstavci ,Stroj
vynechdavd stehy”

Vyména stehové desky

Nastavime slabs$i napéti, viz odstavec 21

PouZijeme lepsi nité

Ztuzime napéti, viz odstavec 21

V3echno vycisti odbornik

Nasadit novou civku

Stiikneme 1 -2 kapky oleje do drdhy chapace
Viz odstavec 12

Znova navijet 2
Zdvojovaé programd neni prepnuty aZ na doraz

Uvolnime napéti, viz odstavec 21
Viz odstavec 18

Nasadime novou jehlu
Viz strana 21

Nasadime pevné jehlu, viz odstavec 8

Pfitdhneme $roub u patky 13
Pfitahneme $rouby u stehové desky

PouZivdme pouze olej pro Sici stroje

Viz odstavec 22

Viz odstavec 18

Stroj Sije pouze jeden steh (plati pouze pro modely 4881, 4891 nebo 4892)

Stroj je nastaveny na stehovénf

46

Pustime nohu z no¥niho spoustée a stiskneme
klavesu

Vyrobce si vyhradzuje nepatrné zmény dokumentace nasledkem dalsiho vyvoje a technického pokroku.

rok elharitasara

Elhdritas

gép oltéseket hagy ki

fonal nincsen rendesen beflizve.
tG tal mélyen dli.
haszndlt tdrendszer nem alkalmas.

td nincsen rendesen behelyezve.
tlivastagsdg nem felel meg a haszndlt cérndnak.

varrétalpnyomds nem elegendd.
ti életlen vagy elgérbiilt.

>>> > PP >

felsészal szakadozik

>

A tllemez tilyuka &ssze van szurkalva.
A feszességek tul nagyok.

A cérna csomos és szakadékony.

Szabdlytalan ditések

Fels8-és alsdszal-feszesség tul laza.

A feszitStarcsdk és a kioldécsap elgyantdsodtak.
Az orso elgérbiilt.

A hurokfogopélya szdraz vagy elpiszkolddott.
Az ors6é hibas forgdsirdnnyal lett behelyezve az
orsétokba.

Az alsészdl szabdlytalanul van felcsévélve.

A varratok til keskenyek.

A kelme a varraskor rdancos lesz
Mindkét feszesség til nagy.

A varrétalpnyomds vékony kelmék esetében til
nagy.

Titérés

A tii gorbiilt volt.

A ti tul finom volt a kelméhez képest.
A kelmét huzték vagy toltdk.

A tirdgzitd csavar laza.

A varrétalp-felsérész laza.

A tllemez laza.

A gép zajos és nehéz jardash

Nem megfeleld olajat haszndltak.

A kelmetovabbité nem miikddik kielégitSen

A tilemez és a kelmetovdbbité kézé varrépor
szorult be.
A varrétalpnyomds tal kicsi.

Lasd a 14. szakaszt.

Toljuk be a tit iitkozésig. Ldsd a 8. szakaszt.
A 130/705-H tiirendszert haszndljuk.

Ldsd a 8. szakaszt.

A tlszdr lapos feliiletének hdtrafelé kell néznie.
Lésd a 8. szakaszt.

Lasd a 22. oldal.

Lasd a 18. szakaszt.

Uj tlit helyezziink be. Lasd a 8. szakaszt.

#A gép &ltéseket hagy ki“ alatt felsorolt
valamennyi pontot vegyiik figyelembe.
Cseréljitk ki a tllemezt. ;

A feszességek gyengébbre dllitandék.
Lasd a 21. szakaszt.

Haszndljunk jobb cérnat.

+A gép o&ltéseket hagy ki“ alatt felsorolt
valamennyi pontot vegyiik figyelembe.
Feszesség fokozandé.

Tisztitatsuk meg szakember dltal.

Uj orsét helyezziink be.

1-2 csepp olajat adunk a hurokfogéba.
Lasd a 12. szakaszt.

Végezziik el Gjra orsézdst.

A programcsoport vdlasztékar nincs iitkdzésig
kapcsolva.

A feszességek lazdbbra dllitandék.
Lasd a 21. szakaszt.
Lésd a 18. szakaszt.

Helyezziink be Gj tdt.
Lasd a 22. oldal.

A tiit megfelelen rogzitjik. Lasd a 8. szakaszt.

A varrétalp-felsdrész régzité-csavarjat meghtzzuk.
A tilemez csavarjait meghuzzuk.

Csak varrégépolajat haszndljunk.

Lésd a 22. szakaszt.

Lasd a 18. szakaszt.

A gép csak egy Gltést varr (csak a 4881-es, 4891-es vagy a 4892-es tipusokndl)

A gép férceléshez van bedllitva.

Ennek a gépnek a tovdbbfejlesztése dltal adédhatnak csekély eltérések ettdl a nyomtatvanytdl.

A ldbunkat levessziik az inditérdl és megnyomjuk
a nyomdégombot.




J Zarucni list )
Sici stroje znacky Veritas, dovazend prostfednictvi MNIE Bratislava jsou dokonalym
pomocnikem v domdcnosti pro giti viech druht gxtilii. Podminkou dlouhé Zivotnosti
stroje je ndlezitd péée a dodrzovani pokyni, obsazenych v navodu k obsluze.
Na $ici stroje zna&ky Veritas se poskytuje za bezvadnou funkei Siciho stroje, ozna-
¢eného vyrobnim &islem na druhé strané tohoto zdruéniho listu tato zdaruka:
na hlavu stroje 24 mésicl
na ndabytek (podstavce nebo skifi) 6 mésicl
na elektricky motor a noZni spoustéc 12 mésicd
V této zdruéni IhGtd opravi bezplatné servisni stiediska Domdcich potfeb vSechny za-

swr

vady, zptisobené vadou materidlu, zpracovanim nebo montazi.

Zéruka se nevztahuje na vady, které byly spisobeny nespravnym zachdazenim, neod-
bornym  o¥etfenim, nevhodnym uskladnénim pfipadné zapojenim na jiné napéti nez
je uvedeno na stitku.

Zaruéni lhata podind dnem prodeje spottebiteli a reklamaéni ndrok musi byt
uplatnén nejpozdé&ji do posledniho dne této Ihiity prostfednictvim prodejny, kde za-
kaznik stroj koupil.

Pii reklamaci musi byt pfedloZen tento zdruéni list fadné vyplnény pfislu$nou prodej-
nou, Bylo-li jednoznaéné zjisténo, Ze pficina reklamace nevznikla vadou materialu
nebo jeho zpracovdnim & chybou montaze, odstrani servisni stfedisko vadu na néklad
spotiebitele. V tomto pfipadé hradi spotfebitel i dopravni vylohy.

Zaruéni a pozdruéni opravy v CSSR provadi: Servisni stfediska Domdcich potieb

Sici stroj pro domdcnost:

Vyrobni éislo:

Stroj zkouZel podle normy pro $ici stroje pro domaénost.
Strojirensky zkusebni dstav v Brné
Kompletnost podle objednavky: stroj je vybaven pfisluSenstvim uvedenym
v ndvodu k obsluze, jehoz cena je
zahrnuta v cené stroje

Stroj predvedl:

: ‘
Pofadové mmm_o‘nm:_.xc MC: : MC: % m.x\u\s " ..\;

Datum expedice:

Jméno kontrolora, razitko OTK:

Datum prodeje spotfebiteli:
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